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Généralités

1.1

1.2

Avant-propos

Ce manuel vise a assurer l'utilisation, les performances et la longévité de I'équipement en toute sécurité.
Il s’adresse aux ingénieurs et aux membres du personnel technique formés de maniére appropriée. Il
est primordial de lire intégralement ce manuel avant de spécifier, de concevoir ou d’installer un systéme
ML de Condair A/S. Conservez ce manuel afin de pouvoir le consulter ultérieurement.

Notre politique étant celle d’'une recherche et d’'un développement continus, nous nous réservons le
droit de modifier, sans préavis, les spécifications présentées dans ce document. Condair A/S n’offre
aucune garantie et décline toute responsabilité quant a I'exactitude des informations contenues dans
ce document.

Ce manuel d’installation et de fonctionnement est complété par d’autres documents distincts (schémas
d’installation, caractéristiques techniques, etc.). Lorsque cela s’avere nécessaire, ce manuel d’installation
et de fonctionnement contient des références croisées a ces publications.

Guide des symboles utilisés dans ce manuel

@ ATTENTION !

Instructions relatives au bon fonctionnement de l'unité

A AVERTISSEMENT !

Instructions relatives a la sécurité

Santé et sécurité

Les travaux d’installation, de maintenance, de réparation ou de démontage doivent étre menés exclusi-
vement par du personnel technique qualifié et formé de maniére adéquate. Il appartient aux utilisateurs
de s’assurer de I'aptitude du personnel a ces taches. Il incombe au client de veiller a ce que l'installation
de I'équipement soit conforme a la réglementation locale.

Un représentant Hygiéne et sécurité compétent doit identifier tous les risques et les dangers relatifs au
systeme, y compris pendant l'installation et la maintenance. Il a la responsabilité de mettre en place
des mesures de contrdle efficaces.

Il est impératif de respecter tous les symboles, signes et marques apposés sur I'équipement et de
préserver leur lisibilité.

Symboles utilisés dans ce manuel

A AVERTISSEMENT !

Isolez toujours toute alimentation du systéme avant de commencer tout travail de maintenance
ou de réparation.
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ﬁ DANGER!
Risque pour la santé !

En raison des risques pour la santé, la teneur en silicate dans I'’eau d’alimentation - sous
quelque forme que ce soit - ne doit pas dépasser 12 mg/I.

Si la teneur en silicate de I'eau d’alimentation est plus élevée, le client doit obligatoirement installer
un filtre a silicate dans la conduite d’alimentation en eau en amont de I'humidificateur.

Pour connaitre les limitations de silicates spécifiques au produit, veuillez respecter les conditions
préalables requises pour I'alimentation en eau.

1.3 Hygiéne

Veuillez respecter les instructions techniques du responsable Hygiéne et sécurité local en matiére de
contrOle de la lIégionellose dans les circuits d’eau.

Il incombe a I'utilisateur de vérifier que le circuit d’eau est conforme a la réglementation, aux instruc-
tions et aux arrétés locaux (comme HSE ACoP L8, VDI 6022, ISO 22000, HACCP ou équivalents).
Insuffisamment entretenus, les circuits d’eau intégrant un humidificateur favorisent la croissance de
micro-organismes, comme la bactérie qui provoque la Iégionellose.

La fabrication de MLP RO est conforme aux normes ISO 22000, ce qui signifie que Condair a congu tous
les aspects de cet équipement dans le but de réduire le risque de Iégionellose et de maladies similaires.
Il incombe toutefois a I'utilisateur de s’assurer que les travaux d’installation, de fonctionnement et de
maintenance de I'équipement sont effectués en veillant a ce que le systéme reste propre !

Un représentant Hygiéne et sécurité compétent doit identifier tous les risques et les dangers relatifs au
systéme, y compris pendant I'installation et la maintenance. Il a la responsabilité de mettre en place
des mesures de controle efficaces.

A AVERTISSEMENT !

Le MLP RO doit étre installé, utilisé et entretenu conformément a ce manuel. Le non-respect de
cesrégles entraine une contamination qui peut provoquer la légionellose, une maladie mortelle.

A AVERTISSEMENT !

Pour éviter lastagnation d’eau etla contamination microbienne, il convientde laisser’alimentation
électrique du MLP RO en marche. Si le systéme est arrété plus de 48 heures, il est impératif de
désinfecter les conduites et I'’équipement conformément aux instructions. En outre, il convient
de procéder a une évaluation des risques pour assurer le fonctionnement en toute sécurité.
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1.3.1

1.3.2

Instructions visant a garantir la propreté du systéme et a éviter la prolifération
de Legionella

* Mener une évaluation des risques liés au circuit d’eau en s’appuyant sur une personne compétente
et mettre en ceuvre un programme de suivi et de contréle adapté.

+  Elaborerdes procédures de vérification du systéme UV, du nettoyage des réservoirs, du changement
des filtres, de la désinfection, etc.

* Le MLP RO doit étre raccordé a une alimentation en eau potable pure.
e Conclure un contrat d’entretien adapté au client.
* Arréter le systéme si I'eau potable est polluée a proximité.

+  Eviter les températures d’eau comprises entre 25 °C et 45 °C qui favorisent la croissance de Legio-
nella.

* Ne pas arréter le systéme sauf en cas de défaillance ou de fuite (pour éviter la stagnation de I'eau).

«  Eviter de fermer les buses ou les sections, sauf en cas de défaillance ou de fuite (pour éviter la
stagnation de I'eau).

» Désinfecter le circuit haute pression au moins une fois par an et aprés chaque opération de mainte-
nance ou de réparation. Procéder systématiquement a la désinfection compléte du circuit s’il a été
arrété plus de 48 heures.

* Prélever et analyser des échantillons d’eau pour détecter la présence de bactéries dangereuses,
au moins une fois par an.

* Procéder a des mesures de suivi jusqu’a ce que le circuit soit propre, si des bactéries y ont été détec-
tées.

L’équipe d’entretien Condair est la pour vous aider

Condair dispose de techniciens expérimentés qui assurent :
* le dépannage bactériologique sur site* ;

* le nettoyage et la désinfection ;

* |la maintenance préventive ;

» lidentification des pannes et les réparations ;

* la formation et 'accompagnement.

*Condair utilise une méthode rapide de mesure de l'activité bactérienne dans 'eau : BactiQuant, une
solution brevetée et certifiée. Lors du prélevement de I'échantillon d’eau, il est possible de lire sa qualité
bactériologique dans un délai de 30 minutes et de désinfecter le circuit, si nécessaire.

Condair respecte la directive VDI 6022 relative au décompte des UFC concernant les humidificateurs. Le
décompte des UFC dansI'eau d’humidification ne doit pas dépasser 150 UFC/ml, soitau maximum 40 Bq.

Veuillez contacter votre représentant Condair local pour obtenir plus d’'informations sur nos services.
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1.4 Usage prévu

Le MLP RO a été congu pour I'humidification et le refroidissement adiabatiques. Toute autre application
n’est pas considérée comme un usage aux fins prévues. Condair A/S ne saurait étre tenu responsable
de tout dommage ou de toute blessure résultant d’un usage inattentif, inapproprié, négligent ou incorrect
de I'équipement, que celui-ci soit délibéré ou non.

Le fonctionnement de I'équipement selon 'usage prévu exige le respect de toutes les informations de
ce manuel d’installation et de fonctionnement (notamment les instructions relatives a la sécurité).

Danger potentiel associé au MLP RO

A AVERTISSEMENT !

Risque d’électrocution ! Il est possible qu’une personne soit en contact avec des piéces sous tension
lorsque le dispositif de pompe/l'unité de commande est ouvert. Toucher des piéces électrifiées risque
de causer de graves blessures ou la mort.

Prévention : avant de procéder a toute intervention sur le systéme, déconnectez I'alimentation élec-
trique et en eau.

A AVERTISSEMENT !

Les systemes d’humidification mal entretenus peuvent constituer un danger.

Prévention : lisez, comprenez et respectez les instructions de maintenance pour vous assurer de
maintenir la sécurité du systéme.

A AVERTISSEMENT !

Haute pression ! Le dispositif de pompe délivre I'eau a 70 bars. Des conduites mal fixées peuvent
étre expulsées des raccords a vis lorsqu’elles sont sous pression. Ne desserrez jamais les conduites
et les raccords a vis dans un systéme sous pression.

141 Assurer une sécurité de fonctionnement

En cas de doute sur la sécurité de fonctionnement du MLP RO, il estimpératif de I'arréterimmédiatement
et d’'empécher tout redémarrage accidentel.

Arrétez le MLP RO si :

— les composants du MLP RO sont endommagés, usés ou Viciés ;
— le MLP RO ne fonctionne pas correctement ;

— des joints, conduites ou tuyaux fuient.

Aucune modification ne doit étre apportée au MLP RO sans le consentement du fabricant. Toutes les
personnes utilisant le MLP RO doivent signaler immédiatement a son propriétaire toute modification
apportée au MLP RO.

Utilisez uniquementdes accessoires etdes pieces détachées d’origine disponibles auprés du représentant
Condair local.
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1.5

1.6

1.7

1.8

Garantie

Les piéces du MLP RO sont couvertes par une garantie de deux ans a compter de la date de facturation
a I'exception des piéces de rechange listées dans la section de maintenance périodique. Le non-res-
pect des recommandations et des instructions d’installation et de maintenance du fabricant annulent
la garantie. Condair A/S ne saurait étre tenu responsable des dommages et blessures attribuables au
non-respect des recommandations et des instructions d’installation et de maintenance du fabricant.

Livraison et stockage

Pour assurer une qualité constante, chaque MLP RO est testé et protégé avant de quitter l'usine. En
cas de stockage avant utilisation, le MLP RO doit étre couvert et protégé des dommages physiques, de
la poussiére, du gel et de la pluie.

Il est recommandé de conserver le MLP RO dans son emballage de transport aussi longtemps que
possible avant installation.

Inspection a la réception : retirez 'emballage de transport et inspectez I'unité pour vérifier qu’elle n’a
subi aucun dommage au cours du transport. Tout dommage visible doit étre signalé immédiatement a
votre distributeur Condair. Si l'unité est stockée, 'emballage doit étre remplacé.

Méthode de levage adéquate

Le levage et la manutention doivent étre assurés par du personnel formé et qualifié. Veillez a ce que
I'opération de levage soit convenablement planifiée et qu’elle ait fait 'objet d’'une évaluation des risques.
Assurez-vous également que la totalité de I'équipement a été vérifié par un représentant Hygiéne et
sécurité compétent.

Ilincombe au client de s’assurer que les opérateurs sont formés a la manutention de charges lourdes et
qu’ils appliquent la réglementation en vigueur en matiére de levage. Reportez-vous a la section relative
aux poids et aux mesures pour connaitre le poids du systeme.

Mise au rebut

Vous devez respecter les lois et la réglementation locales lorsque vous mettez au rebut le MLP RO en
fin de vie.

La pompe PAHT et les conduites sont composées d’acier inoxydable, totalement recyclable.
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1.9 Arrivée d’eau — guide de qualité
La qualité de I'eau utilisée dans le systéme MLP RO doit étre vérifiée avant la mise en service du sys-
teme. Condair A/S recommande de raccorder le systtme MLP RO a une alimentation en eau potable

(qualité d’eau apte a la consommation) et pure.

Table 1: Guide de qualité de I'alimentation en eau

Alimentation en eau Eau du robinet (qualité de I'eau potable)
max 150 UFC/ml (pas d'agents pathogénes)
Pression d'entrée dynamique au débit max. 2,0-5bar /30-75PSI
Exigence de débit min. a pression dynamique min. Perméat + Concentré+ 10 %
Débit min. MLP RO 100 200 1/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 300 600 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 500 avec adoucisseur d'eau 700 1/h & 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 800 avec adoucisseur d'eau 1100 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Température de l'eau * 10 - 20 °C (50 - 68 °F), recommandé max. 15 °C
Valeur pH max. de l'eau d'entrée * 8,0
Valeur pH de I'eau d'entrée
pH 6,5-7,0 pH7,1-7,5 pH 7,6 - 8,0
Dureté max. au pH de I'eau d'entrée * 30 °dH 17 °dH 10 °dH
(31 grg) (18 gpg) (10 gpg)
Conductivité max. au pH de l'eau d'entrée * 1300 pS/cm 750 pS/cm 440 pS/cm
Valeur max. TDS au pH de l'eau d'entrée * 800 mg/I 500 mg/I 375 mg/l
Indice d’impureté max. 3
Silicates sous toutes leurs formes max. 3 mg/l
KMnO, max. 10 mg/l
SiO, max. 1 mg/l
Fe max. 0,2 mg/l
Mn max. 0,05 mg/I
NTU max. 1,0
Chlore libre max. 0,1 mg/l

* Sil'une de ces valeurs est supérieure, un adoucisseur d'eau doit étre installé avant I'unité d'osmose inverse

Surveillance de I’eau

L'hygiéne du systeme d’eau du MLP RO doit étre surveillée dans le cadre du programme de maintenance.
Veuillez vous reporter a la section relative a la maintenance pour obtenir plus d’indications.

Désinfection

Il est conseillé d’ajouter le liquide de désinfection préventive dans le réservoir d’eau du MLP RO a une
fréquence appropriée en fonction de I’hygiéne du systéeme, mais au moins une fois par an.

Condair A/S recommande d’ajouter le liquide de désinfection SANOSIL S010 AG 5% (notre référence :
155404000) au réservoir, a une concentration souhaitée de 0,1 %. SANOSIL est sdr, non toxique et
respectueux de I'environnement. Il fournit une dose de désinfection prophylactique et est efficace contre
tous les types de micro-organismes, y compris la Legionella et E.coli.

Pour plus d’informations sur la désinfection, veuillez lire la section Maintenance.

En cas de doute sur 'adéquation de la qualité de I'eau, veuillez contacter votre distributeur Condair qui
sera ravi de vous aider.
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Présentation du produit

2.1

Description du MLP RO

Le dispositif de la série MLP RO est un systéeme combiné de pompe haute pression et d’osmose inverse
(appelée RO en anglais pour « reverse osmosis »). Ce systéme combiné a été développé par Condair
A/S en ciblant les solutions d’humidification fiables et hygiéniques. Il dispose d’un systéeme d’osmose
inverse et d’un réservoir pour la suppression des sels et des minéraux (> 95 %) dans I'eau du robinet.

Le MLP RO est fourni dans quatre modeles de base : MLP RO 100, 300, 500 et 800. Le numéro indique
la sortie d’eau maximum continue (haute pression) en I/h a 15 °C (température de I'eau du robinet).

Deux ou trois pompes sont installées sur le chassis : la pompe Ol qui pompe I'eau brute via la membrane
Ol a une pression de 8 a 12 bars et 'achemine dans le réservoir d’eau Ol, la pompe haute pression
située en bas du réservoir Ol et qui évacue a 70 bars et une pompe de transfert de I'eau Ol (en option
ou MLP RO 800 toujours).

Les MLP RO sont fixés sur des chassis « faciles a placer » ; tous les composants sont assemblés,
testés et préts a 'emploi.

Tous les composants exposés a I'eau sont congus dans un matériau anticorrosion. Toutes les conduites
sont renforcées avec de I'acier et leur utilisation avec de I'eau potable est approuveée.

Les pompes haute pression et Ol sont montées directement sur leur moteur électrique. Les moteurs
asynchrones triphasés sont alimentés via un interrupteur de sécurité actionné par aimant.

Si le niveau d’eau diminue, un capteur de niveau situé dans le réservoir Ol arréte la pompe haute pres-
sion, ce qui la protége de tout fonctionnement a sec. Un capteur de température mesure la température
a l'intérieur de la pompe haute pression et la protége contre toute surchauffe.

Un pressostat placé juste apres le filtre d’arrivée d’eau protége la pompe Ol de tout fonctionnement a sec.

Les MLP RO 100 et 300 disposent d’un réservoir de rétention de 50 | de I'eau Ol produite. Il est monté
directement sur le chassis de la pompe alors qu'’il est placé sur des chéssis séparés pour les MLP RO
500 et 800 (200 I et 500 I). Sur les modéles MLP RO 100, 300 et 500, la pompe haute pression ache-
mine I'eau directement depuis les réservoirs de rétention a I'aide de la gravité alors que le MLP RO 800
est doté d’'une pompe de surpression permettant de pomper I'eau Ol du réservoir de rétention Ol vers
la pompe haute pression.

MLP RO 500 MLP RO 300

Fig. 1: Modéles MLP RO

Présentation du produit | 11



L'unité de commande se compose d’un écran tactile et d'un PLC monté dans I'armoire électrique clas-
sée IP 65 ainsi que d’'une platine d’alimentation qui contréle la pompe haute pression et de bornes de
raccord de I'alimentation secteur (208...480 V/3N~/50-60 Hz).

Grace al’écran tactile, 'opérateur peut modifier facilement la valeur de consigne d’humidité dans chaque
section, régler des alarmes et afficher des compteurs horaires, des alarmes journalisées, des courbes
de tendance, etc.

Le cablage électrique du dispositif de pompe est effectué en usine. Sur le site d’installation, il convient
de raccorder électriquement a 'unité de commande, I'alimentation secteur, le signal d’humidité, la boucle
de sécurité externe, les vannes pas a pas et les accessoires supplémentaires.

: Ecran tactile (D2)

: Humidification marche/arrét (S1)
: Réinitialiser/démarrer (S2/P1)

: Trou de clé, ouvrir 'armoire

: Interrupteur électrique (S3)

1
2
3
4
5

Fig. 2: Unité de commande
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2.2

Présentation du MLP 100/300

vi¥ M3 i Mvz o

iy

Fig. 4: Schéma hydraulique du MLP 100/300
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Table 2: Légende de la vue d’ensemble du MLP RO 100/300

C Réservoir de perméat, 55 |, plastique noir
D Circuit de sortie
EC (Option) Capteur de conductivité
F1 Filtre 20", 5 ym
F2 Filtre respirateur stérile 0,2 um
F3 Filtre
FC (Option) Convertisseur de fréquence
FR1 (Option) Perméat - débitmetre, GF
FR2 Débitmeétre pour perméat, plastique M25
G2 Manometre, pression d’entrée pompe Ol 0 a 10 bar(s)
G3 Manometre, pression pompe Ol 0 a 10 bar(s)
G4 Manometre, haute pression 0-160 bar(s)
K1 Clapet antiretour
K2 Clapet antiretour
K4 Clapet antiretour
L Capteur de niveau ML : a) Vide
b) Niveau de démarrage
c) Plein
d) Trop plein
M1 Moteur, pompe Ol
M2 Moteur, pompe haute pression
MV1 Vanne marche/arrét 1/2" 0-10 bar(s)
MV2 Vanne de ringage au démarrage
MV3 Vanne pour ringage de la membrane
MV4 Vanne de vidange
MV6 (Option) Vanne de contrble de la conductivité
PS Pressostat 0-10 bar(s), préréglé a 0,5 bar
P1 pompe Ol
P2 Pompe haute pression PAH 70 bars
PT (Option) Transmetteur de pression 0-100 bar(s), (toujours avec I'option VFD)
Ol Membrane Ol dans logement acier inoxydable
R2 Régulateur de pression, 30-105 bars standard
T Thermostat
uv Systéme UV
V1 Robinet d’eau pour les essais 1/8"
V2 Vanne pointeau pour la régulation de la pression 1/2"
V3 Buse pour débit concentré
V4 Robinet d’eau pour les essais 1/8"
V5 (Option) Vanne pointeau ou buse pour le contrdle de la conductivité
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2.3

Présentation du MLP RO 500

Fig. 5: Vue d’ensemble du MLP RO 500
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Fig. 6: Schéma hydraulique du MLP RO 500
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Table 3: Légende de la vue d’ensemble du MLP RO 500

C

D

EC (Option)
F1

F2

F3

FC (Option)
FR1 (Option)
FR2

G2

G3

G4

K1

K2

K4

M1

M2

MV1

MV2

MV3

MV4

MV6 (Option)
PS

P1

P2

PT (Option)
RO1,2

R1

R2

uv

VA1

V2

V3

V4

V5 (Option)

Réservoir de perméat, 200 |, plastique noir
Circuit de sortie
Capteur de conductivité

Filtre 20", 5 uym
Filtre respirateur stérile 0,2 ym
Filtre

Convertisseur de fréquence
Perméat - débitmeétre, GF
Débitmetre pour perméat, plastique M25
Manometre, pression d’entrée pompe Ol 0 a 10 bar(s)
Manomeétre, pression pompe Ol 0 a 10 bar(s)
Manometre, haute pression 0-160 bar(s)
Clapet antiretour
Clapet antiretour
Clapet antiretour
Capteur de niveau ML : a) Vide
b) Niveau de démarrage
c) Plein
d) Trop plein
Moteur, pompe Ol
Moteur, pompe haute pression
Vanne marche/arrét 1/2" 0-10 bar(s)
Vanne de ringage au démarrage
Vanne pour ringage de la membrane
Vanne de vidange
Vanne de régulation de la conductivité
Pressostat 0-10 bar(s), préréglé a 0,5 bar
Pompe Ol
Pompe haute pression PAH 70 bars
Transmetteur de pression 0-100 bar(s), (toujours avec I'option VFD)
2 membranes Ol dans logement en acier inoxydable
Vanne de réduction de la pression
Régulateur de pression, 30-105 bars standard
Thermostat
Systéme UV
Robinet d’eau pour les essais 1/8"
Vanne pointeau pour la régulation de la pression 1/2"
Buse pour débit concentré
Robinet d’eau pour les essais 1/8"
Vanne pointeau ou buse pour le contrble de la conductivité
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2.4 Présentation du MLP RO 800

MV @

Fig. 7: Vue d’ensemble du MLP RO 800

18 | Présentation du produit



2 11

Fig. 8: Schéma hydraulique du MLP RO 800
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Table 4: Légende de la vue d’ensemble du MLP RO 800

C Réservoir de perméat, 500 |, plastique noir
D Systéme d’évacuation
EC1 (Option)  Capteur de conductivité
F1 Filtre 20", 5 ym
F2 Filtre respirateur stérile 1/4", 0,2 ym
F3 Filtre 20", 1 ym
FR1 (Option)  Débitmetre pour perméat, plastique M25 (type GF)
FR2 Débitmetre pour perméat, plastique M25
G2 Manometre, pression d’entrée pompe Ol 0 a 10 bar(s)
G3 Manomeétre, pression pompe Ol 0 a 25 bar(s)
G4 Manomeétre, haute pression
K1 Clapet antiretour
K8 Clapet antiretour
L Capteur de niveau ML : a) Vide
b) Niveau de démarrage
c) Plein
d) Trop plein
M1 Moteur, pompe haute pression
M2/P2 pompe Ol
M3/P3 Pompe de surpression
MV1 Vanne marche/arrét 1/2" 0-10 bar(s)
MV2 Vanne de ringage au démarrage, 3/4"
MV3 Vanne pour ringage de la membrane 1/2"
MVv4 Vanne marche/arrét 1/2" pour dérivation. 50 I/h
MV5 Vanne marche/arrét 1/2"
MV6 Vanne de contrdle de la conductivité
MV7 (Option)  Vanne marche/arrét 1/2"
P1 Pompe haute pression PAH 10 70 bars
PS1 Pressostat 0-10 bar(s), préréglé a 0,5 bar
PS3 Pressostat 0-10 bar(s), préréglé a 0,5 bar
RO1-3  (Option) 3 membranes Ol dans logement en acier inoxydable
R2 Régulateur de pression, 30-105 bars
T Thermostat
uv1 Systéme UV
uv2 Systéme UV
V1 Robinet d’eau pour les essais 1/8"
V2 Vanne pointeau pour la régulation de la pression 1/2"
V3 Buse pour débit concentré
V4 Vanne d’arrét
V5 (Option)  Vanne pointeau ou buse pour le contréle de la conductivité
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2.6 Exigences de qualité de I'arrivée d’eau

La qualité de I'eau utilisée dans le systéme MLP RO doit étre vérifiée avant la mise en service du sys-
teme. Condair A/S recommande de raccorder le systtme MLP RO a une alimentation en eau potable
(qualité d’eau apte a la consommation) et pure. Il peut s’avérer nécessaire d’installer un systéme sup-
plémentaire de traitement de I'eau si l'arrivée d’eau ne satisfait pas a la qualité spécifiée dans le tableau
des conditions préalables.

Table 5: Exigences de qualité de l'arrivée d’eau

Alimentation en eau Eau du robinet (qualité de I'eau potable)
max 150 UFC/ml (pas d'agents pathogénes)
Pression d'entrée dynamique au débit max. 2,0-5bar /30-75PSI
Exigence de débit min. a pression dynamique min. Perméat + Concentré+ 10 %
Débit min. MLP RO 100 200 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 300 600 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 500 avec adoucisseur d'eau 700 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Débit min. MLP RO 800 avec adoucisseur d'eau 1100 I/h a 2,5 - 7 bar (dynamique)
Température de I'eau * 10 - 20 °C (50 - 68 °F), recommandé max. 15 °C
Valeur pH max. de I'eau d'entrée * 8,0
Valeur pH de I'eau d'entrée
pH6,5-7,0 pH7,1-7,5 pH7,6-8,0

Dureté max. au pH de I'eau d'entrée * 30 °dH 17 °dH 10 °dH

(31 gpg) (18 gpg) (10 gpg)
Conductivité max. au pH de I'eau d'entrée * 1300 yS/cm 750 puS/cm 440 uS/cm
Valeur max. TDS au pH de l'eau d'entrée * 800 mg/I 500 mg/I 375 mg/|
Indice d’impureté max. 3
Silicates sous toutes leurs formes max. 3 mg/l
KMnO, max. 10 mg/|
Sio, max. 1 mg/l
Fe max. 0,2 mg/l
Mn max. 0,05 mg/|
NTU max. 1,0
Chlore libre max. 0,1 mg/|

* Sil'une de ces valeurs est supérieure, un adoucisseur d'eau doit étre installé avant I'unité d'osmose inverse
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2.7

Equipement en option du MLP RO

Il est essentiel de choisir le bon systéme de traitement de 'eau pour une humidification réussie. Le
programme des systemes ML vous offre un vaste choix de traitement de I'eau et d’équipements en
option. Le systéme ML est congu pour étre personnalisé et satisfaire aux spécifications, qu’il s’agisse
du traitement essentiel de I'eau ou de ses caractéristiques. Il est possible d’associer les systemes ML,
les systemes de traitement de I'eau et I'équipement en option dans plus de 100 000 combinaisons dif-
férentes. Il est donc impossible de toutes les décrire ici. Les accessoires et équipements en option les
plus couramment utilisés dans le systéme MLP RO sont présentés ci-dessous.

Il est possible de diviser les accessoires et les équipements en option en trois groupes principaux :

Options MLP RO : fonctionnalités supplémentaires intégrées a I'unité de commande du MLP RO ou
placées sur son chassis, comme par exemple une alarme de conductivité et de dureté, l'intégration
BAS, 'eau ultra-pure (lit mélangé), un systéme NEP, I'ajout de CO2, une sortie d’eau de mouillage, des
réservoirs de rétention (RTN). Les options ne peuvent pas étre montées apres la livraison et doivent
donc étre précisées lors de la commande.

Traitement de I'eau : systéemes autonomes permettant d’améliorer la qualité de I'eau afin de satisfaire
aux exigences de qualité de 'arrivée d’eau du MLP RO. Il s'agit, par exemple, d’'une pompe de surpres-
sion, d'un clapet antiretour, d’un filtre a impuretés/préfiltre, d’'un filtre a charbon ou d’'un adoucisseur.
Pour plus d’informations, reportez-vous au manuel de traitement de I'eau/Ol.

Installation en batiment haute pression : fonctionnalités et équipement en option supplémentaires, par
exemple, un contréleur de vitesse de ventilateur, un contréleur de débit, un indicateur de température.
Les options de l'installation en batiment haute pression sont décrites dans le manuel d’installation et de
fonctionnement sur l'installation en batiment haute pression. Pour plus d’informations, reportez-vous au
manuel de I'équipement haute pression.
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2.8

Equipement en option du MLP RO

Les options ne peuvent pas étre montées aprés la livraison et doivent donc étre précisées lors de la

commande.

Table 6: Equipement en option du MLP RO

Contréle du ventilateur (préparation
de la carte de commande)

Prépare la carte de commande avec des bornes E/S pour
raccorder un boitier de commande de ventilateur.

Boitier de commande de ventilateur
(1-4 zones)

Démarre/arréte les ventilateurs dans chaque zone entre les
cycles d’humidification. Uniquement possible si la carte de
commande a été préparée pour I'accessoire.

Capteur de conductivité ML EC
REG 1 (dans le réservoir Ol)

Mesure de la conductivité (yS) de I'eau Ol dans le réservoir
Ol, y compris alarmes haut-bas.

ML EC REG 1 préparatoire

Capteur, amplificateur, cable et garnitures de capteur non
inclus.

ML EC-REG 2
(mélangeur d’arrivée d’eau)

Mélange I'arrivée d’eau a I'eau produite par la membrane Ol
afin d’augmenter la conductivité de I'eau Ol.

ML EC-REG 6 (mélangeur CO2)
Pour les nouveaux systémes
Réservoirs Ol 50-200 I/
Réservoirs Ol 500-1 000 |

Mélange le CO, a I'eau produite par la membrane Ol afin
d’augmenter la conductivité de I'eau Ol. Les réservoirs de
CO, ne sont pas inclus.

Lit mélangé, préparation pour
(filtres de lit mélangé non inclus)

Prépare le dispositif de pompe avec des raccords de conduite
et la carte de commande avec des bornes E/S afin de rac-
corder un systéeme de filtre de lit mélangé qui produit de I'eau
ultra-pure a partir d’eau OlI.

Sortie d’eau Ol
MLP RO 100 - 500/ MLP RO 800

Délivre de I'eau Ol sous pression a 3 bars, dont le volume
dépend de la taille et du facteur d’exécution Ol.

Protection contre la surchauffe de
la pompe haute pression (dépen-
dant du débit et de la température)

Evacue 'eau en excés via une électrovanne si la température
ou le débit traversant la pompe dépasse la limite autorisée.

Nouveaux systémes NEP (net-
toyage en place) jusqu’a 300 I/h/
jusqu’a 800 I/h

Fonction intégrée dans la commande, qui ajoute une petite
quantité de désinfectant dans le circuit d’eau pour éviter la
prolifération bactérienne.

Acces au serveur Web du PLC

Accede a la page d’accueil du PLC depuis un navigateur
standard. Affiche I'état de fonctionnement et '’humidité pour
chaque zone.

Journaliseur d’humidité

Journalise 'humidité dans chaque zone toutes les 15 minutes
(sauvegarde pendant 1 an). Les données sont enregistrées
dans un fichier .csv de valeurs séparées par des virgules,
auquel il est possible d’accéder sur une carte SD ou depuis le
serveur Web du PLC.

Intégration BAS/BMS Modbus
TCP/IP

Affiche 'humidité lors du fonctionnement et I'état de I'alarme
du systeme via le protocole TCP/IP.

Pompe haute pression auxiliaire

Le dispositif de pompe est doté d’'une pompe haute pression
supplémentaire pour la redondance et le remplacement auto-
matique.

Relais d’état

Relais libre de potentiel (prét, exécution, avertissement,
erreur).
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2.9

Alarme de dureté

Ferme le dispositif de pompe ou déclenche une alarme si la
dureté de l'arrivée d’eau dépasse la limite sélectionnée.

Générateur d’'impulsions pour le
compteur d’eau

Le compteur d’eau est équipé d’'un émetteur d’impulsions
pouvant étre relié aux systemes de téléaffichage, au PLC et
aux réseaux M-Bus.

Liste des accessoires MLP RO

Les accessoires peuvent étre montés apreés livraison.

Table 7: Liste des accessoires MLP RO

Générateur d'impulsions pour le
compteur d’eau, kit de modification

Le compteur d’eau est équipé d’'un émetteur d’'impulsions
pouvant étre relié aux systémes de téléaffichage, au PLC et
aux réseaux M-Bus.

Boitier de commande ML pour
systeme induct

Unité satellite ML permettant de raccorder et de contréler un
systeme induct depuis un dispositif de pompe MLP ou MLP
RO.

Bottier satellite (4 zones)

Ajoute 4 zones supplémentaires (bornes d’E/S d’humidité et
de vanne de zone) a un systéme ML existant.

Bottier satellite (8 zones)

Ajoute 8 zones supplémentaires (bornes d’E/S d’humidité et
de vanne de zone) a un systéme ML existant.

Kit de modification de journaliseur
d’humidité

Journalise 'humidité dans chaque zone toutes les 15 minutes
(sauvegarde pendant 1 an). Les données sont enregistrées
dans un fichier .csv de valeurs séparées par des virgules,
auquel il est possible d’accéder sur une carte SD ou depuis le
serveur Web du PLC.

Sortie d’eau Ol, kit de modification

Délivre de I'eau Ol sous pression a 3 bars, dont le volume
dépend de la taille et du facteur d’exécution Ol.

Témoin d’alarme

Témoin d’alarme clignotant qu’il est possible de placer jusqu’a
100 m de la pompe, se connectant a une sortie d’alarme.

Translateur IP de passerelle Mo-
dbus TCP/IP

Configuration aisée de la communication Modbus TCP/IP
vers BAS car les adresses IP peuvent étre choisies sur le site
par le client.

SMS d’alarme distante

Envoie un SMS via une carte SIM prépayée si une alarme
s’est déclenchée dans le systéme et lorsque I'alarme est
annulée.

E-mail d’alarme distante

Envoie un courrier électronique si une alarme s’est déclen-
chée dans le systéme et lorsque I'alarme est annulée.
Jusqu’a 25 destinataires.

Intégration BAS/BMS Modbus TCP/

IP, kit de modification

Affiche 'humidité lors du fonctionnement et I'état de I'alarme
du systeme via le protocole TCP/IP.
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210 Plaque signalétique et marquages

La plaque signalétique se trouve dans le coin supérieur gauche, sur le coté de I'unité de commande
(lorsque vous lui faites face).

Zcondair

Condair o/s, Forolielvej 2, DK-8680 Ry

Model: MLPRO 100

Year: xx/2014

Serial-Nr; KXXXXX

Power supply: 3x400 /50Hz2V+ N+ PE
Rated power: 0.87kW/ 26A
Shortcircuit roting 0.5 kA

Supply water pressure: 2,5-7 bor

I1P<lass >IP54

Made in Denmark

€

Fig. 10: Plaque signalétique

Une étiquette avec le numéro de commande interne et le numéro de schéma électrique se trouve a
l'intérieur de la porte gauche de I'armoire électrique (lorsque vous lui faites face) de l'unité de commande.

L

Serialno:2015084
Orderno: ¢/ 20 ¥ 2

gugpﬁ'}’-'__" I!?ZC Hz: (o
ch. Diagram : [/ 2072
Date: Ij-gy— 1§ Init:_ &3

Fig. 11: Etiquette avec le numéro de commande interne et le numéro de schéma électrique

211  Schémas électriques

Une copie des schémas électriques se trouve a I'arriére de la porte, dans le panneau de commande.
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Installation

3.1

Remarques importantes relatives a I'installation

Qualification du personnel

Seules des personnes expertes des dispositifs de pompe a systeme ML et suffisamment qualifiées pour
ces travaux sont autorisées a intervenir dans les travaux d’installation. Il estimpératif que des électriciens
qualifiés procedent aux travaux concernant les installations électriques.

Sécurité

Il est possible de raccorder le dispositif de pompe et les unités de commande au secteur uniquement
aprés I'achévement de tous les travaux d’installation. Il est impératif de respecter strictement toutes
les instructions relatives a 'emplacement et a l'installation. Pour installer les composants du MLP RO,
utilisez les matériaux et les conduites fournis avec le systéme. En cas de doute, contacter le fournisseur
Condair local.

A AVERTISSEMENT !

Ne resserrez/dévissez pas les conduites alors que le circuit est sous pression !

@ ATTENTION !

N’utilisez pas d’huile, de graisse, de colle, de Téflon, de silicone, de lubrifiant pour joint torique,
etc. lors de I’assemblage des conduites ou des raccords de conduites.

Tous ces produits sont autant de « nourriture a bactéries » et présentent donc un danger pour
la santé.

Seul lubrifiant approuvé : dégraissant vaisselle.

Lavez-vous préalablement les mains ou portez des gants propres pour assembler les piéces qui
seront en contact direct avec I'’eau. Maintenez les protections sur les conduites et les tuyaux
jusqu’au dernier moment avant leur assemblage.

@ ATTENTION !

Ne fixez pas le dispositif de pompe ou des conduites/tuyaux a des installations amenées avibrer.

Outils nécessaires aux travaux d’installation
* Jeu de tournevis

* Niveau a bulle

*  Pince multiprise

* Pince coupante

* Jeu de clés tubulaires

* Métre ruban

*  Marqueur

e Cutter
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Respectez les remarques suivantes relatives a 'emplacement et a l'installation :

Il est impératif d’installer le dispositif de pompe dans un endroit équipé d’une canalisation d’évacua-
tion au sol.

Le site doit rester accessible. Prévoir suffisamment d’espace pour que son fonctionnement et sa
maintenance restent pratiques (espace libre min. autour du dispositif de pompe : 0,5 m sur les cotés
et 0,8 m a I'avant et a l'arriére).

Le dispositif de pompe a été congu pour fonctionner dans des environnements secs et protégés du
gel. Il est interdit de I'installer a I'extérieur.

N’installez pas le dispositif de pompe dans un endroit exposé ou chargé de poussiéres.

Le dispositif de pompe a été congu pour une installation sur un plancher porteur.

MLP RO 100/300

3 x400 VCA+GND + N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A

3x230 VCA+GND + N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A 3/4" 25— 7 bars
3x208 VCA+ GND + N, 60 Hz, 1,6 kW, 16 A MLP RO 100 a 200 I/h
MLP RO 300 & 600 I/h

T

Coupure de la vanne de dépres-

Dispositif de sécuri sion
par coupure
S4 pol+E, 16 A Si de I'eau adoucie est utilisée,

la vanne de dépression peut étre
omise et doit étre placée en ligne
avant 'adoucisseur.

1800 mm

1600 mm

Evacuation
@ 40 mm

—

48 e

200 mm

Une évacuation doit se trouver pres
de la pompe. Hauteur max. autorisée
depuis le niveau du sol du dispositif
de pompe a I'évacuation : 200 mm.

Fig. 12: Emplacement du MLP RO 100/300
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MLP RO 500

3x400 VCA + GND + N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A
3x230 VCA+GND + N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A
3x208 VCA+GND + N, 60 Hz, 1,6 kW, 16 A

Dispositif de sécurité dc

par coupure
S4 pol +E, 16 A

1600 mm

Evacuation

3/4", 2,57 bars
a 700 I/h d’eau adoucie

S

Une évacuation doit se trouver prés
de la pompe. Hauteur max. autorisée

depuis le niveau du sol du dispositif
de pompe a I'évacuation : 200 mm.

Fig. 13: Emplacement du MLP RO 500

MLP RO 800
3x400 VCA+ GND + N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A
3/4",2,5 -7 bars

3x230 VCA+ GND +N, 50 Hz, 1,8 kW, 16 A
3x208 VCA+ GND + N, 60 Hz, 1,6 kW, 16 A

1400 mm

2 790 mm

Dispositif de sécurité par coupure
S4pol +E, 16 A
|

1400 mm

RESERVOIR MLP RO

1500 mm

Max.

Niveau du sol

200 mm

a 1100 I/h d’eau adoucie

Evacuation g 40 mm

Une évacuation au sol doit se trouver & proximité de la pompe.

Fig. 14: Emplacement du MLP RO 800
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3.2 Emplacement du dispositif de pompe

Avant de positionner la pompe et le réservoir du MLP RO et d’installer l'unité haute pression, il est
important de tenir compte de 'emplacement de I'équipement de traitement de I'eau dans la piéce.

Les parties du systéme du traitement de 'eau doivent étre installées dans I'ordre de la figure ci-dessous.
Veuillez noter que la combinaison de systémes de traitement de I'eau varie d’'une installation a I'autre
en raison de la qualité et de la réglementation du lieu.

FILTRE A SEDIMENTS/
MLP RO

IMPURETES
FILTRE A CHARBON

]
/HO

L?

ADOUCISSEUR

o
N
L
o
5
o
‘W
e
o

Y

UM

¢ Y VANNE DE DEPRESSION

EVACUATION

EVACUATION Y

Fig. 15: Emplacement de I'équipement de traitement de I'eau

Commencez par examiner les types de systémes de traitement de I'eau a installer et lisez leurs ins-
tructions d’installation concernant 'emplacement ainsi que les exigences en matiere d’alimentation et
d’évacuation.

Marquez 'emplacement des différents systémes dans la piéce et notez toute alimentation ou évacuation
manquante. Assurez-vous d’avoir tout 'équipement de fixation nécessaire : attaches de cables, chemins
de cables, vis et ancrages muraux.

Placez le MLP RO sur un sol rigide doté d’'une évacuation.

Ajustez les vis sous chaque pied du
chassis afin de mettre a niveau le dispo-
sitif de pompe et le réservoir Ol (le cas
échéant). Utilisez un niveau a bulle pour
vous assurer que le dispositif de pompe
est parfaitement de niveau.

Fig. 16: Réglage du dispositif de pompe
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Vidange

Raccordez le MLP RO a I'’évacuation au sol a l'aide d’un tube ou d’'une conduite RG femelle de 34" située
dans le raccord de la conduite d’évacuation. Sur les MLP RO 500 et 800, la conduite d’évacuation du
MV4 sur le réservoir Ol doit également étre acheminée vers une évacuation, directement ou reliée au
raccord D de la conduite d’évacuation.

Connecteur de conduite d’évacuation
femelle @ 32 mm/34" RG

* Retirez le bouchon de protection (jaune) du raccord de la conduite d’évacuation.

* Raccordez la conduite d’évacuation au raccord de sortie d’eau (@ 32 mm) et acheminez-la vers un
entonnoir ouvert en respectant une inclinaison descendante constante.

* Installez la conduite d’évacuation de sorte qu’elle ne se déplace pas pendant le fonctionnement.

La conduite d’évacuation doit présenter une pente descendante appropriée afin que I'eau s’écoule
librement et sans pression du raccord de la conduite d’évacuation.
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Raccordement de I'eau

A AVERTISSEMENT !

N’ouvrez pas et ne remplissez pas de conduites, pompes, filtres ou réservoirs avec de I’eau sile
systéme ne va pas étre démarré immédiatement aprés installation (48 heures). L’eau stagnante
agit comme un bouillon de culture pour les micro-organismes potentiellement dangereux.

Avant de raccorder le MLP RO a I'alimentation en eau du batiment ou au systéme de traitement de I'eau,
il est impératif de veiller a ce que l'arrivée d’eau soit aussi propre que possible. Pour ce faire, raccordez
une conduite entre I'alimentation et 'évacuation, et ouvrez complétement la vanne d’arrét. Laissez couler

'eau pendant au moins dix minutes. Coupez 'eau et raccordez le MLP RO a l'alimentation en eau a
I'aide de la conduite fournie (3/4", 1,5 m).

1 : Raccord d’entrée méle 3/4" RG
2 : Joint

3 : Conduite tressée en acier

Fig. 17: Raccordement de l'eau

Sur les MLP RO 500 et 800, le réservoir Ol doit également étre raccordé au dispositif de pompe.
MLP RO 500, deux raccordements : F3 a P2 et UV a C.
MLP RO 800, trois raccordements : F3 a P3, R2a C et UV1 a C.

Pour les raccordements internes, toutes les conduites sont fournies avec le MLP RO et le réservoir Ol
doit étre placé juste a c6té du dispositif de pompe.
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3.3 Installation électrique

DANGER'!
Risque d’électrocution !

Il est impératif que les installations et les raccordements électriques soient effectués par des
techniciens formés, conformément aux normes locales.

Haute tension, risque d’électrocution ! Toucher des piéces électrifiées risque de causer de
graves blessures ou la mort.

Tous les raccordements doivent étre effectués conformément a la documentation électrique placée a
l'intérieur de l'unité de commande.

Remarques sur l'installation électrique
* Llinstallation doit respecter la législation et la réglementation locales.

* L'installation électrique (alimentation électrique, contrdle d’humidité) doit respecter le schéma de
cablage fourni avec I'équipement, ainsi que la réglementation locale en vigueur. Il est impératif de
respecter toutes les informations fournies dans les schémas de cablage.

e |l est impératif d’'acheminer tous les cables dans l'unité de commande par les orifices prévus a cet
effet et d'utiliser des presse-étoupe.

» Vérifier que les cables ne frottent pas contre des piéces qui entrent en vibration.

« La tension d’alimentation doit respecter la tension indiquée sur le schéma de céblage.

+  Etudier la section de configuration du systéme pour avoir un apercu.

» Le dispositif de pompe est fourni avec un cable électrique de 3 métres revétu de caoutchouc.

* La consommation électrique et la taille des préfusibles figurent a la section Caractéristiques du
produit.
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4 Mise en service

A AVERTISSEMENT !

Le démarrage du systéme doit étre effectué ou supervisé par des personnes agréées et formées
par Condair. Les erreurs survenues lors de la phase de démarrage peuvent entrainer in fine
une maladie, des blessures ou méme la mort.

@ ATTENTION !

Portez des gants stériles ou ne touchez que le papier d’emballage pour préserver le filtre de
toute bactérie lors du raccord de filtres a eau, de membranes OIl, de conduites et d’autres
composants en contact direct avec I’eau.

N’oubliez pas de vous laver les mains !

@ ATTENTION !

Lamise en service de la pompe doit étre la derniére opération effectuée sur un site d’installation.
Lorsque la pompe a fonctionné avec de I’eau et que le liquide de conservation (liquide lave
glace) a été rincé, elle doit toujours étre maintenue en marche (été et hiver) afin de conserver
le systéme hygiéniquement propre en lui permettant d’effectuer ses cycles de ringage et UV
automatiques de routine.

Outils et matériaux nécessaires aux travaux de mise en service

* Jeu de tournevis (y compris un petit tournevis pour les bornes)

*  Pince multiprise

* Jeu de clés tubulaires

» Seau gradué en litres

» Kit de test de dureté résiduelle, méthode rapide de test sur site référence ML : 150400000

» Kit de test de dureté totale, méthode rapide de test sur site référence ML : 150401000

* Bandelettes de test sensibles au chlore, méthode rapide de test sur site référence ML : 155407200
* Conductivimétre

« Kit d’analyses d’eau Bq référence ML : 155600010

e Multimétre (volt, ampére)

Débranchez I'alimentation avant de commencer tout travail de mise en service. Placez l'interrupteur
électrique principal et le bouton marche/arrét en position arrét.
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4.1

Filtre d’arrivée d’eau

Fig. 18: Logement de filtre d’entrée et filtre

Insertion du filtre

+ Dévissezle logementdufiltre [1] a 'aide d’'une
clé pour filtre.

* Insérezlefiltre [2] et vérifiez qu’il est centré sur
le guide situé au fond du logement du filtre.

»  Serrezlefiltre manuellementafond, puis utilisez
la clé pour filtre pour serrer d’env. 1/4 de tour.

*  Quvrezprogressivementl'alimentation en eau.

« Slilestdifficile de serrerlefiltre ou s'il fuit, dévis-
sez-le et vérifiez qu'il est centré de maniére
satisfaisante ; vérifiez que le joint torique n’est
pas endommagé et que lasurface d’étanchéité
est lisse et sans impuretés.

Note : ne touchez pas le filtre a mains nues
(glissez-le hors de I'emballage directement dans
le logement du filtre).

Fig. 19: Vis de purge d’air, filtre d’entrée

Filtre d’aération :

*  Quvrez progressivement I'alimentation en eau
(robinet) vers le MLP RO.

* Purgezlefiltre en dévissantla vis de purge d’air
[1] située sur le haut du filtre jusqu’a constater
une fuite d’eau continue.

* Resserrez la vis de purge d’air.
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4.2 Insertion de la membrane Ol

Fig. 20: Détail de la membrane

: Tube de sortie

: Tube d’entrée

: Tube de membrane, bouchon d’extrémité
: Tube de membrane

: Colliers de serrage

: Membrane

OOk WN -~

Commencez pardesserrer le collier de serrage [5],
puis retirez I'extrémité inférieure [3] du tube de la
membrane. Faites coulisser la membrane [6] dans
le tube de la membrane [4]. Assurez-vous que le
joint torique sur la membrane est orienté vers le
haut (protége la membrane contre les bactéries et
retient le sac de la membrane).

Appuyez complétement surlamembrane jusqu’en
bas. S’il 'y a aucune résistance a I'extrémité ou
si la membrane est trés difficile a appliquer, il est
possible que les joints toriques de la plaque d’extré-
mité du tube de la membrane aient été déplacés
ou soient tombés.

Vérifiez que les joints toriques interne etexterne de
la plaque d’extrémité (haut et bas) sont en place
et ne sont pas endommageés. Mettez maintenant
la plaque d’extrémité en place en appliquant une
pression et réinstallez le collier de serrage.

Note : n'utilisez pas de graisse ou de substance
similaire pourlubrifierles joints toriques. Humidifiez
plutét a l'eau.

4.3 Filtre respirateur du réservoir Ol

Fig. 21: Détail de la membrane

Filtre respirateur stérile [1]
Réservoir Ol [2]
Retirez le bouchon de protection jaune de I'adap-

tateur de filtre du réservoir Ol (de la forme d’un
petit collecteur).

Déballez le filtre [1] et humidifiez le joint torique a
I'eau courante.

Evitez de toucher le mamelon et le joint torique &
mains nues.

Appuyez sur le filtre respirateur stérile pour le
positionner sur I'adaptateur de filtre.
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4.4

Préparation au ringage de la pompe

A ATTENTION !

Avant d’utiliser pour la premiére fois une nouvelle pompe et/ou membrane Ol, il estimportant de
rincer tout liquide de conservation afin qu’il ne se retrouve pas dans le systéme haute pression.

Retirez les bouchons et les bandes de la
conduite haute pression et acheminez-la vers
une évacuation ou un seau.

Fig. 23: Ringage du réservoir Ol

Retirezla conduite de remplissage du réservoir
Ol (conduite Ol)etacheminez-la vers I'évacua-
tion.

La commande doit étre configuré avant de démarrer la pompe pour la premiére fois.
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4.5 Configuration basique de la commande

Fig. 24: Armoire de commande

: Affichage (D2)

: MARCHE/ARRET (S1)

: Réinitialiser/démarrer (S1/P1)
: Trou de serrure

. Interrupteur électrique (S3)

a b wWON -

+ Mettez S1 en position ARRET.

+ Démarrezl'unité de commande en plagantI'in-
terrupteur électrique S3 en position MARCHE.

« Laffichage s’allume au centre et affiche —
» START

1.11

Chaque fois que le systeme est mis sous tension
aprés une coupure de courant, un écran s’affiche et
vous indique de contrdler la rotation de la pompe.

Vérifiez que la rotation de la pompe est correcte.

Une pression sur Test rotation (Tester la rota-
tion) démarre la pompe haute pression pendant
5 secondes et vous permet d’observer sa rotation
au moyen des fleches sur la pompe.

Une fois que le contrdle de rotation a été effectué, il
est possible (responsabilité du client) d’ignorer cet
écran dans le futur (possibilité de désélectionner
cette procédure a I'écran 1.6).

Une fois le contréle de rotation terminé, appuyez
sur Rotation ok.

Un code PIN de technicien est nécessaire ; 197.
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1.1

Sélectionnezlalangue enappuyant surle drapeau.
Sélectionnez les unités a utiliser sur les écrans.

e Litre/heure
e Lb/heure

e Celsius
¢ Fahrenheit

Appuyez surlafleche de droite (F4) pour continuer.

1.0

La page Basic setup (Configuration de base) vous
permet d’accéder aux pages et aux fonctions
sélectionnables :

1.1 - Choix de la langue

1.2 - Calibration de I'écran

1.3 - Réglages de date et heure

1.4 - Sélection des sections actives

1.5 - Sélection des noms des sections

1.6 - Sélections générales (réglages)

1.7 - Ringage de la membrane

1.8 - Version et modification de mots de passe
(réglages d’'usine)

1.9 - Systéme ML (réglages d’usine)

Aprés avoirfait vos sélections, appuyez surAccueil
(F1) pour continuer.

1.2

Calibrate Screen (Calibrer I'écran) : ajuste I'angle
de vue afin que vous puissiez vous tenir debout
et utiliser I'écran. Pendant la calibration, ne vous
penchez pas pour obtenir une meilleure vision.
L'effet souhaité ne serait pas atteint.
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1.3

Il est possible de régler I'’heure et la date (enregis-
trée sur I'écran uniquement).

Note : rappelez-vous d’appuyer sur F3 pour
régler 'heure du PLC.

1.4

Sélectionnez la section (zone) active.

Une section consiste en un capteur d’humidité et
un ensemble de vannes raccordées a l'unité de
commande.

e Section désactivée
e Section activée

1.5

Sélection de noms de section définis parl'utilisateur.
Vous pouvez utiliser jusqu’a 8 caractéres pour
définir chaque section.

Il s’agit par défaut de 1, 2, 3 jusqu’a 11, 12.
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1.6

Sélection générale des options et des réglages
du dispositif de pompe en général. Veuillez noter
que certaines des options nécessitent du matériel
devant étre commandé avec la pompe.

Un code PIN de maitre est nécessaire ; 8599.

Le réglage standard est le choix situé en haut des
menus déroulants.

Egalement affiché en gras dans cet écran :

* Pas de fonction NEP
Fonction NEP

e Pas de contréle du ventilateur
e Contréle auto du ventilateur
e Contrble constant du ventilateur

» Pas de contréle EC

* Contréle EC

* Controle EC + RV/CO2
 Controle EC + MB + CO2

* Pas de pressostat 3
* Pressostat 3

* Réinitialisation auto désactivée (pressionfaible
de l'arrivée d’eau)

* Réinitialisation auto activée (pressionfaible de
I'arrivée d’eau)

* 1 section — ensemble de vannes
* 1 section — pas d’ensemble de vannes

*  Humidité contrdélée (20-80 % HR)
« Controle direct (0-10 V)
* % contrdlé (0-100 %)

« Pas de journalisation
* Journalisation sélectionnée

« Vérification de la rotation activée (1.1.1.)
«  Vérification de la rotation désactivée (1.1.1.)
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1.7

Choisissez si la membrane doit étre rincée.

*  Mode normal
* Ringage de la membrane (n‘oubliez pas de
rétablir le mode normal apreés le ringage)

1.8

Sélectionnez la taille MLP et sélectionnez les
sections 1-4 ou 1-8. Cette sélection est un réglage
prédéfini d’'usine en fonction du matériel de la
commande.

Le changement de mot de passe est uniquement
possible avec le mot de passe du maitre.

1.9

Ecran d’entretien et réglages d’usine

Minuteur de ringage Ol 1 (20 s par défaut)
Minuteur de ringage Ol 2 (30 s par défaut)

*  Pompe Ol activée
*  Pompe Ol désactivée

Erreur de réinitialisation auto de la pression d’en-
trée :

Délai avant la tentative de réinitialisation (30 mi-
nutes par défaut)

Nombre maximum de tentatives de réinitialisation
(2 fois par défaut)

Transfert (démarre le PLC)

Ecran de maintenance (utilisation manuelle du
dispositif de pompe)
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4.6 Procédure de ringage de la pompe

1.7

Choisissez si la membrane doit étre rincée.

*  Mode normal
* Ringage de la membrane (n‘oubliez pas de
rétablir le mode normal apreés le ringage)

Sélectionnez Membrane flush (Ringage de lamem-
brane). La pompe Ol démarre et le programme de

ringcage est exécuté pendant 35 minutes.

Contrélez la pompe pendant le ringage.

Sila pompe Ol ne monte pas en pression ou sielle
est anormalement bruyante, elle doit étre purgée.

Ouvrez la petite vis de purge d’air au centre sur la
pompe Ol pour remplir la pompe d’eau et purger
I'air. Fermez de nouveau la vanne. Aprés quelques
secondes, I'airdevraitavoir été évacué du systéme.
Si ce n'est pas le cas, répétez la procédure.

Fig. 25: Purge

Apreés le ringage Ol, replacez la conduite Ol sur le réservoir Ol et rétablissez le fonctionnement normal
du systéme Ol. Le systeme Ol doit maintenant commencer a produire de I'eau Ol dans le réservoir.
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Evacuation et rincage de la pompe haute pression :

Dés que l'eau du réservoir Ol atteint le niveau
minimum de démarrage, la pompe haute pression
démarre si une section demande de I'humidité
et que le S1 (interrupteur marche/arrét) soit en
position marche.

Forcez la pompe haute pression a fonctionner en
ajustant la valeur de consigne dans une section
a75%.

Rincez la pompe haute pression pendant 10 mi-
nutes.

Placezle S1 (interrupteur marche/arrét) en position
arrét et raccordez la conduite d’évacuation haute
pression au collecteur haute pression.

Note : il est important d'utiliser deux clés, sans
quoi il y a un risque que la colle casse et que le
collecteur haute pression fuie.

Fig. 26: Raccordement de la conduite d’évacua-
tion haute pression

Laissez l'interrupteur électrique principal en position marche et le S1 (interrupteur marche/arrét) en
position arrét. Le systeme effectue ainsi un ringage de routine qui, associé a la lampe UV, permettra de
maintenir la propreté du systéme.
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4.7

Réglage de 'osmose inverse

Explication de la terminologie technique

Perméat :

Eau traitée et dessalée produite par le systtme MLR RO et acheminée dans le réservaoir.

Concentrat :

Eau acheminée vers la sortie. Elle contient les sels et les minéraux ayant été retirés de I'eau.

Eau d’alimentation :

Eau acheminée directement au MLP RO.

TSD :

Quantité de sels dissous, mesurés en mg/l.

Conductivité :

Désignation de la concentration en sel de 'eau mesurée en uS/cm. Plus cette valeur est faible, plus la
qualité de I'eau est élevée.

Membranes :

Il s’agit du filtre du systéme qui dessale I'eau d’alimentation grace a une pression élevée.

Ol :

Abréviation d’'osmose inverse.

Pompe de transport (uniquement sur MLP RO 800) :

Pompe qui transporte I'eau traitée a partir de la pompe haute pression du réservaoir.

Interrupteur niveau :

Interrupteur/capteur qui émet un signal lorsque le systéme Ol doit étre démarré ou arrété, et qui arréte
la pompe de transport en cas de fonctionnement a sec du réservoir.

Adoucisseur :

Préfiltre qui adoucit I'eau, c’est-a-dire qui réduit sa dureté.
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4.7.1 Qualité de I'eau

L’eau d’alimentation destinée a étre traitée dans le systéme MLP RO doit étre d’une qualité équivalente
a celle de I'eau potable. Veuillez lire les exigences en matiére d’arrivée d’eau a la section 1 et dans les
caractéristiques du produit a la fin de ce manuel.

En cas de doute sur la composition de I'eau brute, vous devez procéder a une analyse de I'eau. Le MLP
RO doit étre raccordé a une pression d’eau comprise entre 2,5 bars minimum et 7 bars maximum. La
qualité de I'eau traitée sera de moins de 20 uS/cm a 10 °C.

Les réglages d'usine du MLP RO portent sur les parameétres suivants.

MLP RO 100 et 300

20 °dH/10°C

Rapport perméat/concentrat :
environ 50/50

MLP RO 500 et 800

1 °dH/10°C

Rapport perméat/concentrat :
environ 75/25

Qualité de I'eau (contactez Condair pour obtenir des conseils techniques)

Contenu

Panne

Action préventive

COT, DBO et DCO

Peut causer la formation d’'un
film gluant ou rigide et ferme.

Peut étre microfiltré ou sup-
primé dans certains cas grace
a un filtre a charbon.

Fer, manganése (ocre)

La précipitation du fer donne un
film brun-rougeatre et la préci-
pitation du manganése donne
un dépbt noir.

Filtre a sable : oxydation, adou-
cisseur, sable vert.

Calcium, magnésium (eau
dure)

La membrane s’entartre.

Adoucisseur, antitartre

Silice

La membrane s’entartre.

Antitartre.

Indice de densité des sédi-
ments (impuretés)

La membrane est obstruée.

Microfiltration (absolue), ultrafil-
tration, floculation.

Huile

La membrane est huileuse.

Filtre a charbon.

Particules

La membrane est obstruée a
cause de dépbts durs.

Microfiltration.

Chlore, pesticides, solvants
organiques

Membrane déformée. La capa-
cité et la qualité du perméat

a changé et ne peut pas étre
nettoyée en place pour retrou-
ver ses capacités d’origine. La
déformation n’est pas visible.

Le chlore libre doit étre éliminé
grace a un filtre a charbon et a
un nettoyage chimique, avec

des thiosulfates ou des sulfites.

Bactéries

La membrane est obstruée par
des impuretés.

Chloration + déchloration, UV,
microfiltration 0,2 uS/cm et
ultrafiltration.
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4.7.2

Réglage de la quantité en sortie

Important ! Lisez cette section dans son intégralité avant de commencer le réglage.

Fig. 27: Vidange

Déconnectezla conduite d’évacuation du collecteur
d’évacuation et placez-la dans un seau.

Ouvrez la vanne de recirculation (V2) et la vanne
de sortie (V3).

Remarque : la vanne de sortie peut étre une buse
selon la configuration. Le cas échéant, laissez-la

en place.

Fig. 28: Ouverture des vannes

La quantité en sortie (concentrat) doit étre ajustée. La quantité convenant a votre systéme dépend de la
qualité de I'eau d’alimentation. Une récupération trop importante de 'eau endommagera les membranes
du systeme. Sil’eau brute est conforme aux exigences de qualité, le systéme peut fonctionner a un taux
de récupération de 70 a 80 % avec de I'adoucisseur en fonction de la quantité de matiére organique

dans I'eau.
Quantité en sortie (I/h) Quantité en sortie (I/h)
(avec eau adoucie) (avec eau du robinet)
2 S — —
o o 8 _ S S . $ 32
© = © ©
= IS € 8 L 29 € 8 L 210
= = 38 ~ g3% 3 ® ~ g£3%
o 25 RS 3238 RS 323
g g2 T 2w, ® 5 T 2o ZIr=
- 55 38 3E2 38 e <8
= o3& wE3 N wE3 N
100 100 33 25 100 82
300 275 92 69 275 225
500 500 167 125 S -
800 750 250 188 -** -

*  Pour chaque degré inférieur a 10 °C de l'arrivée d’eau, la capacité du perméat (I/h) doit étre réduite

de 3 %.

** Nous vous recommandons de toujours utiliser de I'adoucisseur pour les MLP RO 500 et 800, car
la consommation d’eau et I'usure des membranes seront relativement élevées. Cependant, I'état
local de I'eau peut parfois justifier un fonctionnement sans adoucisseur. Veuillez demander conseil

a Condair.
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Ex. : MLP RO 500 avec récupération de 80 %

100 x capacité de perméat I/h

Quantité en sortie I/h = - — - Capacité de perméat I/h
Récupération %

100 x 500
Quantité en sortie = T -500 =167 I/h

Lancez le systeme Ol et réglez afin d’obtenir la quantité souhaitée d’eau de sortie.

4.7.3 Réglage de la quantité de perméat

Réglez la quantité de perméat de la vanne de recirculation. Ajustez la quantité de perméat produite a la
capacité max. de perméat (I/h) du systéme. N'oubliez pas de retirer 3 % a la capacité max. de perméat
(I/h) pour chaque degré de I'eau inférieur a 10 °C.

Par ex., si la température de I'eau d’alimentation est de 8 °C, la capacité du perméat d’'un MLP RO 300
sera 6 % inférieure a la capacité normale de 275 I/h, soit 258 I/h.

Une fois que les capacités de pression et de perméat exigées sont obtenues, vérifiez a nouveau que la
quantité en sortie a été réglée correctement.

Note : le systéme doit étre démarré et arrété a deux reprises, puis le débit doit étre vérifié a nouveau.
Les vannes peuvent étre réajustées si nécessaire.

Vérifiez sur le manometre de sortie de la pompe Ol qu’il affiche une pression de fonctionnement correcte
comprise entre 6 et 10 bars.

Veuillez noter que la pression de fonctionnement peut varier en fonction des températures et des capacités.

Vérifiez a présent la qualité de I'eau traitée sur la conduite du perméat ; la conductivité doit étre inférieure
a 20 pS/cm (un conductivimétre est disponible comme équipement en option).

Vérifiez que 'eau de sortie est inférieure a 1 000 pS/cm.
Vérifiez que le MLP RO démarre automatiquement et produit de I'eau traitée.

Vérifiez que le MLP RO s’arréte automatiquement lorsque la pression de I'eau d’alimentation est trop
faible ou en cas d’absence d’eau d’alimentation. Pour ce faire, fermez lentement I'eau d’alimentation
alors que le MLP RO est en cours de fonctionnement. Une fois 'alimentation en eau interrompue, le
MLP RO doit s’arréter automatiquement dans les 10 s. Rétablissez I'eau d’alimentation et appuyez une
fois sur le bouton de réinitialisation pour remettre le MLP RO en fonctionnement. Le MLP RO reprendra
automatiquement un fonctionnement normal ! Le systéme a maintenant été mis en service et est prét
a 'emploi.
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Fonctionnement

5.1

Les personnes qui utilisent I'unité de commande du MLP RO doivent avoir lu et compris ce manuel.
Connaitre et comprendre le contenu de ces manuels constitue la base de la protection du personnel
contre toute sorte de danger, pour éviter tout fonctionnement inapproprié et faire fonctionner I'unité de

commande correctement et en toute sécurité.

Il est impératif de respecter et d’adopter toutes les remarques relatives a la sécurité figurant dans le
manuel d’installation et de fonctionnement du MLP RO.

Toutes les interventions décrites dans ce manuel de la commande doivent étre effectuées par du per-
sonnel formé et diment autorisé a cet effet par le client.

Pour toute question complémentaire aprés la lecture de ce manuel, contactez votre représentant Condair
local qui sera heureux de vous aider.

Apercu de I'unté de commande

: Affichage (D2)

: MARCHE/ARRET (S1)

: Réinitialiser/démarrer (S1/P1)
: Trou de serrure

. Interrupteur électrique (S3)

a b WN -

Fig. 29: Unité de commande
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5.2 Protection de I’équipement
Pressostat (arrivée d’eau)

Le MLP RO dispose d’un pressostat qui régule la pression d’arrivée d’eau.

Si la pression d’arrivée d’eau diminue, la commande arréte la pompe ce qui la protége de tout fonc-
tionnement a sec. En cas de diminution de la pression, I'écran affiche « PM Water pressure too low »
(Pression de I'eau PM insuffisante).

Hygrostat max. pour protéger contre toute humidification excessive

Il est possible de raccorder un hygrostat max. a I'armoire de commande. Si le niveau d’humidité dépasse
la valeur prédéfinie sur I’hygrostat max., le systeme s’arréte et le témoin d’alarme clignote. Le systeme
redémarre aprés la validation de I'alarme, c’est-a-dire aprés avoir appuyé sur « Alarm reset » (Réini-
tialisation alarme).

Capteur de température

Un circuit de température qui mesure la température de la pompe haute pression a tout instant la protége
contre toute surchauffe. Il est possible de définir les limites de température une a une.

Réglages par défaut :

1. Silatempérature dépasse 30 °C, le boitier de commande lance d’abord le refroidissement, c’est-a-
dire le traitement de I'eau et le remplissage du réservoir avec de I'eau froide. Si cela suffit a abaisser
la température a moins de 30 °C, cette fonction se réinitialise et le boitier de commande poursuit
son fonctionnement. Pendant le remplissage du réservoir, la pompe haute pression continue de
fonctionner sans modification.

2. Enrevanche, silatempérature continue d’augmenter etdépasse 40 °C, lapompe s’arréte, commence
a vider le réservoir de I'eau trop chaude et la remplace par de I'eau froide. Pendant cette étape et
jusqu’a ce que le niveau de démarrage soit atteint, la pompe reste en mode veille et le message
d’alarme reste affiché. La pompe redémarre automatiquement dés que le niveau de démarrage est
atteint.

3. Silatempérature dépasse 50 °C, la pompe s’arréte immédiatement et doit étre réactivée a I'aide du
bouton de réinitialisation dés que la température a retrouvé un niveau normal.

Description de I’écran tactile

L’écran est équipé de quatre touches F. Chacune de ces touches sert a naviguer d’'un écran a l'autre.
Lorsqu’elles sont utilisées, leur fonction est décrite juste au-dessus de chaque touche.

L’écran tactile fonctionne en appuyant Iégerement avec le doigt sur les « boutons » qui apparaissent
a l'écran.

Pour modifier une valeur numérique, appuyez sur la touche du chiffre correspondant. Un clavier numé-
rique apparait alors sur lequel la nouvelle valeur peut étre saisie. Saisissez la virgule, le cas échéant.

Toute saisie incorrecte peut étre effacée avec le bouton Retour arriere. Lorsque la nouvelle valeur est
saisie, appuyer sur Entrée dans I'angle inférieur droit de I'écran a I'aide du clavier numérique.
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5.3

Protection contre les modifications accidentelles

A I'écran, des mots de passe protégent les réglages de I'unité de commande contre les modifications
accidentelles. Les différents groupes d’utilisateurs possédent des mots de passe et des droits différents.

L 'utilisateur, sans mot de passe, accéde a la lecture des informations relatives au fonctionnement, ainsi
qu’aux alarmes.

L'utilisateur 1 (mot de passe 1234) accéde aux mémes fonctions que ci-dessus ainsi qu’aux modifica-
tions des valeurs de consigne.

Le technicien (mot de passe 197) accéde aux mémes fonctions que ci-dessus ainsi qu’aux modifications
des parametres de fonctionnement et au choix du ringage de la membrane.

Le maitre (mot de passe 8599) accéde aux mémes fonctions que ci-dessus ainsi qu’aux options sélec-
tionnables et a la restauration des réglages d’'usine.

Le technicien xxxx accéde aux mémes fonctions que ci-dessus ainsi qu’au menu d’'usine et de maintenance.

En outre, des mots de passe supplémentaires protégent certaines zones de I'écran. Seuls les systémes
ML y ont accés.

Lorsqu’un mot de passe est nécessaire pour modifier certains paramétres, I'écran affiche une boite de
dialogue ou saisir le mot de passe. Il est possible de modifier les parameétres a I'aide du clavier numé-
rique (touches 0 a 9).

Lorsque le mot de passe est saisi, le systéme est déverrouillé au niveau demandé pendant cing minutes.

Messages d’alarme

Cette page affiche les alarmes et les messages de fonctionnement. L’écran des alarmes présente les
informations relatives a I’heure de déclenchement et de réinitialisation d’'une alarme donnée. Cet écran
affiche les alarmes en cours et les précédentes. Remarque : le systeme n’enregistre pas d’historique.
Les informations relatives aux alarmes précédentes sont donc perdues en cas de défaillance électrique.

Max.Hygrostat Sect. 1 (Hygrostat max. sect. 1)

L'hygrostat max. dans la section actuelle a chuté parce que le taux d’humidité est excessif. Le systeme
s’est arrété et doit étre redémarré lorsque le taux d’humidité est revenu a un taux normal.

Water pressure too low (Pression de I’eau insuffisante)

La pression d’arrivée d’eau du dispositif de la pompe est insuffisante.

Sensor error Section 1 (Erreur de capteur section 1)

Le signal émanant de I'un des capteurs d’humidité sort de l'intervalle défini de 20 a 80 % HR. Pour
garantir le démarrage du systéme dans des conditions trés séches, la limite de 20 % est réduite a 5 %
HR pendant les 10 minutes qui suivent la mise en marche du systéme. Si une alarme se déclenche,
seules les sections concernées sont interrompues.

Emptying Tank — water too hot (Vidange du réservoir — eau en surchauffe)

La température de I'eau est excessive (supérieure a 40 °C). Le réservoir est vidé jusqu’au niveau de
démarrage et rempli a nouveau d’eau froide. La pompe fonctionne normalement pendant cette étape.

Pump too hot (Pompe en surchauffe)

La température de I'eau est excessive (supérieure a 50 °C). Le systéme s’est arrété et doit étre redé-
marré lorsque la température est redevenue normale.
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Tank overfull (Réservoir a saturation)
Le niveau d’eau du réservoir est excessif ; videz de I'eau et relancez le systéme.

Vérifiez la fermeture étanche de la vanne d’arrivée lorsque le systéme est en mode veille.

Thermal relay error (Erreur relais thermostat)

L'interrupteur de sécurité du moteur de la pompe haute pression est désactivé. Activez le thermostat et
redémarrez.

UV lamp error (Erreur lampe UV)

La lampe UV présente une erreur.

CIP dosing time alarm (option) (Alarme de temps de dosage NEP (option))
Le poids NEP n’a pas donné de signal dans le temps imparti.

CIP weight error (option) (Erreur de poids NEP (option))
Le poids CIP donne un signal incorrect.

CIP overdosing last day (option) (Surdosage NEP dernier jour (option))

Le systéme NEP autocontrélé présente un défaut en raison d’un possible surdosage. Veuillez appeler
le service d’entretien.

Affichage des messages de fonctionnement

Water level below start level (Niveau d’eau inférieur au niveau de démarrage)

Le niveau d’eau du réservoir est insuffisant pour démarrer la pompe. Lorsque le niveau suffisant est
atteint, le systéme redémarre automatiquement.

The pump will start automatically after delay. (La pompe démarrera automatiquement aprés un
délai.)

La pompe a été mise en pause, par ex. aprés sa désinfection. La pompe redémarre automatiquement
a I'expiration d’'un délai prédéfini.

Service (Entretien)

Le délai d’entretien prédéfini est échu. Il est nécessaire de procéder a I'entretien du systéme !

UV lamp error (Erreur lampe UV)

L’ampoule UV ou son ballast est cassé(e).

UV lamp soon to be changed (Changement imminent de la lampe UV)

Avertissement trois semaines a I'avance du changement nécessaire de lalampe UV ou de son entretien.

UV lamp error too old (Erreur lampe UV usagée)

Remplacez la lampe UV et réinitialisez le délai d’entretien.
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5.4 Menu de la commande

20

Page de fonctionnement normal

Affiche jusqu’a quatre sections a la fois. Les noms
des sections changent de couleur en fonction de
I'état actuel.

e Blanc : normal, inactif

« Vert : section active, humidification en cours

» Jaune clignotant : humidité hors de la plage

* Rouge clignotant : alarme déclenchée pour la
section

Humidité, valeur de consigne etcharge pour chaque
section.

[l suffitde toucherla valeur de consigne pouraccéder
a son écran de réglage.

Si une alarme ou un message est déclenché, une
barre apparait sur I'écran et affiche le message.

Sur cette page, vous pouvez accéder a la page
de menu, a la page d’alarme, aux réglages ainsi
qu’a d’autres écrans.

2.2

Modifications de valeurs de consigne pour la
section.
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23

Indique la température de la pompe et le débit
actuel. Il est calculé en fonction du réglage de
chaque section.

Si 'option EC est sélectionnée, des lignes corres-
pondantau suivi EC actuel sont également affichées.

Compteur d’heure : sélectionnez parmiles pompes
et chaque section.

Acceés a la courbe de tendance de chaque section.

2.31

Affichage graphique du développement de I'humi-
dité dans la section pertinente au cours de la
derniére heure.

Veuillez noter que cette fonction est réinitialisée
lorsque l'alimentation de I'écran est coupée.

5.41 Alarmes et messages destinés a I'utilisateur

4.0

Toutes les alarmes et tous les messages relatifs
au fonctionnement sont affichés. lls indiquent
leur heure de déclenchement et I'heure d’arrét
de lalarme.

Veuillez noter que le journal des alarmes est réi-
nitialisé aprés une coupure d’électricité.
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5.4.2 Menu de modification des paramétres

3.0
Menu des pages ou les différents parametres
peuvent étre modifiés.

5.4.3 Réglages des paramétres de section

3.1
Parametres des sections concernant le calibrage
du capteur et les réglages du régulateur.

Ces valeurs ne peuvent étre changées que par
des techniciens Condair.

Hum.Alarm (Alarme d’hum.)

Définissez les valeurs haute (HI) et basse (LO).
L’alarme se déclenche si ’humidité est inférieure
a la valeur prédéfinie dans HI ou inférieure a la
valeur prédéfinie dans LO.
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544 Pompe

3.9
Réglages d’alarme de pompe

Ces valeurs ne peuvent étre changées que par
des techniciens Condair.
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5.4.5 Controle de la conductivité, journalisation de I’humidité et NEP (options)

3.10
Valeur de consigne du controleur EC

Ces valeurs ne peuvent étre changées que par
des techniciens Condair.

3.10.1

Etalonnage des capteurs EC

Ces valeurs ne peuvent étre changées que par
des techniciens Condair.

3.1

Pour une description détaillée de I'option de jour-
nalisation, lisez le document Condair TI086.
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3.111

Créez un fichier journal.

3.12

Sélectionnez les jours ou vous souhaitez exécuter
la fonction NEP : CIP on days (NEP les jours) (un
ou deux jours par semaine).

Sélectionnez I'heure de départ du NEP.
Sélectionnez le dosage (ne peut étre sélectionné

que dans des intervalles de 5 ml pour 50 litres
d’eau).

5.5 Inspection hebdomadaire

Il est nécessaire de procéder a une inspection hebdomadaire du MLP et du systéme d’humidification
lorsqu’ils sont en fonctionnement. A cette occasion, vérifiez les points suivants :

» fuites éventuelles sur la totalité du systeme d’humidification,

* dommages éventuels sur I'installation électrique,

» écran de fonctionnement affichant les messages d’avertissement ou d’erreur,

« filtres UV,

» chute de pression sur les filtres,

» systemes de traitement de 'eau comme le filtre a charbon, 'adoucisseur, I'Ol.

Si 'inspection révele des problémes (comme des fuites ou des messages d’erreur) ou des composants
endommageés, mettez hors service le MLP. Confiez la réparation des dommages ou des dysfonctionne-

ments a un spécialiste qualifié ou a un technicien d’entretien Condair.

Complétez le « Formulaire d’inspection hebdomadaire des humidificateurs » fourni en annexe de ce
manuel. Tout manquement compromet la garantie.
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Maintenance

6.1

Remarques importantes relatives a la maintenance

Qualification du personnel

Seul le personnel qualifié, formé et autorisé par le propriétaire de I'équipement est autorisé a intervenir
pour les travaux de maintenance.

Seul le personnel qualifié (comme un électricien) conscient des dangers et des implications éventuels
est autorisé a effectuer la maintenance et les réparations de l'installation électrique de Condair MLP RO.

Il incombe au propriétaire de I'équipement de vérifier la qualification du personnel.

Remarque générale
Il est impératif de respecter les instructions et les détails des interventions de maintenance.
Seules les interventions de maintenance décrites dans cette documentation sont autorisées.

N’utilisez que les piéces détachées des systémes ML d’origine pour préserver la garantie de I'équipement.

Sécurité
Avant de procéder a une intervention de maintenance, il convient de mettre hors service le MLP RO

conformément aux instructions de la section « Mise hors service du MLP RO ». Protégez le systéme
contre tout redémarrage accidentel.

Il est impératif de nettoyer et de désinfecter le MLP RO selon les intervalles définis dans ce manuel. Le
nettoyage doit étre effectué par du personnel diment formé.

A AVERTISSEMENT !

Les systémes d’humidification mal entretenus peuvent constituer un danger pour la santé. Par consé-
quent, il est impératif de respecter les intervalles de maintenance définis et d’effectuer la maintenance
en respectant strictement les instructions.
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6.2 Travaux de maintenance

Pour garantir un fonctionnement hygiénique, économique et en toute sécurité du MLP RO, il estimpératif
de vérifier et d’entretenir périodiquement ses composants essentiels conformément au tableau ci-des-
sous. Les intervalles et les interventions de maintenance énonceés ci-apres sont des recommandations.
Les conditions locales, la qualité de I'eau, etc. peuvent avoir une grande influence sur les intervalles de
maintenance. A la fin de I'intervention de maintenance, complétez la liste de vérification, signez-la et
réinitialisez les messages de maintenance. Le personnel concerné est responsable des interventions
de maintenance non effectuées.

Entretien, a effectuer Tous les Annuel Tous les Tous les
6 mois deux ans | quatre ans
Revue du systéme
Test des fonctions globales du systéme X X X X
Mesure de la consommation d’eau (le cas échéant) X X X X
Lecture du temps de fonctionnement de la pompe X X X X
Enregistrement du journal X X X X
Contréle hebdomadaire de la liste de vérification de suivi X X X X
Systéme du traitement de I’eau/arrivée d’eau
Analyse de la dureté de I'eau (si présence d’adoucisseur) X X X X
Unité de pompe
Remplacement des filtres X X X X
Vérification de I'état de la pompe (pression et bruit) X X X X
Vérification des électrovannes et remplacement, si nécessaire X X X X
Remplacement du joint de la vanne décompression haute pression X X X
Test fonctionnel du circuit d’hygrostat max. X X X X
Test fonctionnel du manomeétre haute pression X X X X
Test fonctionnel du pressostat X X X X
Inspection d’entretien de la pompe PAHT (datant de deux ans ou X X
8000 heures de fonctionnement)
Test de la vanne marche/arrét et remplacement si nécessaire X X X X
Systémes osmose inverse/Ol
Mesure de conductivité X X X X
Test des fonctions globales et réglages du systeme Ol X X X X
Test d’étanchéité X X X X
Test de performance (eau produite, eau évacuée) X X X X
Test des vannes X X X X
Remplacement du filtre respirateur stérile X X X
Test de la membrane et remplacement, si nécessaire X X X X
Désinfection/nettoyage du réservoir X X X X
Systéme UV
Test fonctionnel des systemes UV X X X X
Nettoyage du verre a quartz des systemes UV X X X
Remplacement de la lampe UV X X X
Remplacement du verre a quartz X
Capteurs d’humidité
Testetréglage des capteurs d’humidité. Remplacé siécartde +/- 10 % X X X X
Vérification de I'hygrostat d’humidité max. (hygrostat max.) X X X X
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Entretien, a effectuer Tous les Annuel Tous les Tous les
6 mois deux ans | quatre ans

Unités de commande

Analyse et test de programmation X X X X

Remplacement du relais de transfert X X X

Test du contact K1 et remplacement, si nécessaire X X X

Hygiéne

Prélevement d’échantillon d’eau au niveau de la pompe (test de X X X X

bactéries)

Désinfection du systeme X X X X
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6.3 Tableau des piéces détachées de prévention

Liste des piéces détachées préventives/critiques recommandée par MLP RO,
cycle de maintenance de 4 ans

Numéro de série de pompe compris entre 2014001 et 2015999

MLP RO 100
MLP RO 300
MLP RO 500
MLP RO 800

Pieces requises

Filtre a eau (F1)

Filtre 5 microns 20" 104551000 1 1 1

Joint torique pour filtre a eau 430020050 1 1 1
Filtre a air pour réservoir Ol (F2)

Filtre respirateur stérile 0,2 my 104581000 | 1 [ 1 [ 1 [ 1]
Filtre UV, 30 mJ/cm2 (UV)

Ampoule UV 212 104594000 | 1

Ampoule UV 330 104595000 1 1 2
Manchons en quartz 212 104582001 1

Manchons en quartz 330 104582501 1 1 2
Membrane Ol (Ol)

4" pour MLP RO : qualité d’arrivée d’eau de 250 pS et 150460000 1 2 3
supérieure

2,5" pour MLP RO : qualité d’arrivée d’eau de 250 uS et 150465000 1

supérieure

4" pour MLP RO : qualité d’arrivée d’eau de 250 pS et 686020010 1 1 3
inférieure

2,5" pour MLP RO : qualité d’arrivée d’eau de 250 S et 686020005 1

inférieure

Systéme de controle électrique

Relais de cadre d’'impression 230 V (1 pour chaque zone) 680010177 | 4 | 4 | 4
Contacteur (Q1) Siemens 349010205

Pompe haute pression (P2)

Kit d’entretien pour PAHT 2 104466001 1

Kit d’entretien pour PAHT 4/6,3 104466002 1 1

Kit d’entretien pour PAHT 10 104466003 1
Kit d’entretien accouplement PAHT 2/4 240020072 1 1

Kit d’entretien accouplement PAHT 6.3 240020072 1

Kit d’entretien d’accouplement PAHT 10 240020073 1

Régulateur de pression (R2)

Kit d’entretien

104481000 | 1 | 1 [ 1] 1]

Vanne marche/arrét (MV1)

Kit de rép. de vanne marche/arrét XXXXXXXX| 1 | 1 | 1 | 1 |

Clapet antiretour haute pression (K4, K5, K8)

EEREEREREREEEEEEREE R NN NN EREE .
EEREEREREREEEEEEREE R NN NN EE S X
EEREEREREREEEENEREE R NN NN EREE X

Clapet antiretour 1/4" (K4) 510020000 1 1

Clapet antiretour 3/8" (K5/K8) 510020005 1 1
Désinfection

Sanosil S010 Ag (bouteille de 1 litre) 155405000 1 1 1 2 | X
Sanosil S010 Ag (bouteille de 10 litres) 155404000
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Liste de vérification hebdomadaire

6.4

Formulaire d’entretien pour le suivi hebdomadaire du MLP RO
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6.5 Dépannage
Qualification du personnel
Faites effectuer le dépannage uniquement par du personnel qualifié et formé. Il est impératif de faire
réparer les dysfonctionnements causés par I'installation électrique uniquement par du personnel autorisé
(comme un électricien).
Seul un technicien d’entretien du représentant Condair local est autorisé a procéder aux travaux de
réparation sur la pompe haute pression.
Sécurité
Il est impératif de mettre hors service le MLP RO lors d’'un dépannage, de maniéere a éviter tout redé-
marrage accidentel.
Vérifiez que l'alimentation électrique principale du MLP RO est coupée (testez avec un voltmétre) et
que la vanne d’arrét de la conduite d’alimentation en eau est fermée.
6.5.1 Dysfonctionnement avec message d’erreur
Message Cause Solution
d’erreur

Vérifiez que la ventilation est en
marche.

La valeur de consigne est exacte.
Signal de la valeur de consigne en-
trante OK

Modifiez le régulateur d’humidité max.
Définissez correctement '’humidité rel.,
p. ex 85 % HR

Vérifiez les défaillances éventuelles du
circuit.

Vérifiez que les réglages du régulateur
d’humidité max. dans la commande
sont exacts.

En 'absence de régulateur d’humi-
dité max., il est impératif d’installer un
cavalier sur les bornes (4 et 4+).

Régulateur
d’humidité max.

Le régulateur d’humidité max. s’est
déclenché en raison du taux élevé
d’humidité.

Régulateur d’humidité max. défaillant
ou mal réglé

Circuit du régulateur d’humidité max.
endommagé ou mal installé

Vérifiez la pression d’arrivée au flux
maximal du dispositif de pompe, selon
les caractéristiques du produit.

Pression d’arri-
vée d’eau insuf-
fisante

La pression de I'arrivée d’eau est insuf-
fisante.

La pression de I'arrivée d’eau est insuf-
fisante pendant de courtes périodes (si
la pression d’arrivée et le flux semblent
satisfaisants lors de leur mesure).

Vérifiez le circuit d’eau lors de consom-
mation périodique élevée, p. ex. lors du
nettoyage, du remplissage du réservoir
et des interventions de maintenance.

Pressostat d’arrivée défaillant (PS)

Remplacez le pressostat.
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Message
d’erreur

Cause

Solution

Erreur capteur

Capteur d’humidité absent ou défec-
tueux

Installez un capteur d’humidité.

Cablage du capteur d’humidité endom-
magé ou mal installé

Remplacez le cablage selon le schéma
électrique.

Humidité hors de la plage (moins de 20
% ou plus de 80 % HR)

Vérifiez 'humidité au niveau du capteur
et réinitialisez si inférieure a 20 % HR.

Calibrage erroné du capteur

Calibrez le capteur correctement dans
la commande.

Vidange du
réservoir —
Température
de I'eau trop
élevée (unique-
ment pour les
systémes MLP
RO)

Température ambiante excessive a
I'endroit de la pompe (max. 25 °C)

Température ambiante basse dans
I'espace de la pompe (max. 25 °C)

Arrét — Pompe
en surchauffe

Débit d’eau insuffisant a travers la
pompe haute pression

Veérifiez que la vanne de rincage MV5
s’ouvre au niveau du bloc de vannes
pas a pas et que la buse n’est pas
obstruée.

Température ambiante excessive a
I'endroit de la pompe (max. 25 °C)

Température ambiante basse dans
I'espace de la pompe (max. 25 °C)

Température de l'arrivée d’eau trop
élevée

Température de 'arrivée d’eau trop
basse (max. 15 °C)

Pression d’arrivée/débit insuffisant

Vanne d’arrivée défectueuse [MV1]
Alimentation en eau bloquée/fermée

Thermostat ou céble [T] endommagé

Remplacez le thermostat et le cable.

Pompe haute pression défectueuse

Identifiez la cause de la défaillance, p.
ex. le nombre d’heures de fonctionne-
ment dépasse 8 000 heures, présence
de particules/de poussiéres dans le
systeme, pression de I'eau insuffisante,
vanne d’arrivée défectueuse.
Remplacez la pompe lorsque la cause
de la défaillance est établie et corrigée.

Réservoir plein

Déclenchement de I'interrupteur a
flotteur supérieur de la languette de
niveau du réservoir Ol

La pompe Ol ne s’arréte pas ; vérifiez
le relais de démarrage du moteur.
Fuites sur la vanne d’arrivée [MV1],
remplacez/révisez la vanne.

Erreur FD

Erreur du convertisseur de fréquence

Arrétez le dispositif de pompe, atten-
dez 15 secondes et redémarrez le
systéeme.

Vérifiez les réglages du convertisseur
de fréquence conformément au sché-
ma électrique.

Vérifiez si la pression du systéme
haute pression est insuffisante ou
excessive.
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Message
d’erreur

Cause

Solution

Haute pression
insuffisante/
excessive

La haute pression de sortie se situe
hors de la plage de valeurs prédéfinies,
40-70 bars.

Vérifiez la haute pression au mano-
métre.

Vérifiez la valeur de consigne dans

la commande, si la pression semble
satisfaisante au manostat.

Vérifiez le fonctionnement de la vanne
de régulation de la pression, réglée a
65 bars.

Une pression insuffisante peut provenir
de fuites, de vannes défectueuses ou
de buses manquantes sur la conduite
haute pression.

Vérifiez la haute pression au mano-
métre.

Vérifiez le fonctionnement du capteur
de pression.

Vérifiez le fonctionnement du relais du
capteur de pression.

Relais de
séquence de
phase

La séquence de phase est erronée

Modifiez la séquence de phase.

Une phase manque.

Restaurez la phase manquante.

Une bréve coupure d’alimentation est
survenue.

Réinitialisez.

6.5.2

Réinitialisation du message d’erreur

Appuyez sur le bouton de réinitialisation situé sous I'écran tactile.

Remarque : si la panne n’est pas résolue, le message d’erreur réapparait aprés un bref délai.
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6.5.3

Dysfonctionnement sans message d’erreur

Le tableau qui suit recense les dysfonctionnements qui ne font pas I'objet d’'un message. Il précise la
cause du dysfonctionnement et apporte des informations sur I'élimination de cette cause.

Dysfonctionne-
ment

Cause

Solution

De I’eau goutte
des modules/
flexibles/buses.

Buses défectueuses/obstruées

Remplacez les buses.

Vannes de zone défectueuses/présen-
tant des fuites

Réparez les vannes.

Air dans le systéme

Evacuez I'air de 'ensemble du sys-
téme.

Pression insuffisante

Vérifiez/réparez la pompe PAHT.

Eau inférieure a 5 yS/cm

Réglez la pression RO.

Condair MLP
RO humidifie en
permanence.

Valeur nominale de 'lhumidité exces-
sive

Réduisez la valeur de 'hnumidité nomi-
nale.

Humidité ambiante insuffisante

Aucune mesure a prendre. Veuillez
patienter.

Le régulateur interne est activé, alors
gu’un régulateur externe est raccordé.

Désactivez le régulateur interne.

Capacité d’hu-

Renouvellement d’air trop élevé

Contactez votre fournisseur Condair.

mais son écran
n’affiche rien.

midification Vannes de zone défectueuses Vérifiez le fonctionnement des vannes.
max_lmale non Hygrostat défectueux Vérifiez sa calibration et son fonction-
atteinte nement.
Buses de vaporisation obstruées Retirez et remplacez les buses.
Fuites sur les tuyaux alimentant les Veérifiez les tuyaux/conduites de buses
conduites de buses, tuyaux débran- et rendez-les étanches, si besoin.
chés ou fuites sur les conduites de
buses.
L'unité de Le disjoncteur de branchement de la Activez le disjoncteur de branchement
commande est | conduite d’alimentation électrique est sur la conduite d’alimentation élec-
en marche, arrété. trique en position Marche.

Les fusibles de la conduite d’alimenta-
tion électrique ont grillé.

Faites remplacer les fusibles sur la
conduite d’alimentation électrique par
un électricien.

Fusible de l'unité de commande grillé

Faites remplacer les fusibles de I'unité
de commande par un €lectricien.

Ecran ou carte de commande défec-
tueux

Faites remplacer I'écran ou la carte de
commande par un technicien d’entre-
tien Condair.
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Caractéristiques du produit

MLP RO 100 MLP RO 300 MLP RO 500 MLP RO 800
gae‘;icfg’o és)o et 60 Hz (temp. arrivée 100 I/h 265 I/h 440 I/h 750 I/h
Consommation d’eau 200 I/h 600 I/h 700 I/h 1100 I/h
E)l;erss?ion dynamique de l'arrivée d’eau 25-7.0 25-7.0 25-7.0 25-7.0
Eau adoucie recommandée non non oui oui
Sortie d’eau uS/cm 5< EC< 30 5< EC< 30 5< EC< 30 5< EC< 30
Rapport perméat/concentrat 55/45 55/45 75125 75125
Rétention salinité, % > 95 > 05 > 05 > 95
Dimensions L x p x h [mm] 860x700%1 600 | 860%x700x%1 600 | 860%700%1 600 | 1400x700x1600
Réservoir Ol externe, litres 50 50 200 500
E')’(“szsr']o[’;fnf]xtemes réservoir Ol integré integré 600x600x955 | 800x800x1250
Poids de la pompe, kg 125 130 220 250
Niveau de pression sonore, dB(A) <75 <75 <75 <75
Sortie haute pression 1 x 1/4" HPF 1 x 1/4" HPF 1 x 3/8" HPF 1 x 3/8" HPF
Diamétre des conduites — arrivée, “RG 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
Diamétre des conduites — Evacuation “RG 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
Catégorie IP 1P54 IP54 IP54 P54
50 Hz
Racc. électrique triphasé Un = 220-240 V
Puissance absorbée [kW] 0,9 1,1 2,1 3
kW -Ol 0,37 0,75 0,75 0,75
Préfusible 16 A 16 A 20A 25A
Racc. électrique triphasé Un =308-415V
Puissance absorbée [kW] 0,9 1,1 2,1 3
kW -Ol 0,37 0,75 0,75 0,75
Préfusible 16 A 16 A 16 A 16 A
60 Hz
Racc. électrique triphasé Un = 208-277 V
Puissance absorbée [kW] 0,9 1,1 2,1 3
kW -Ol 0,37 0,75 0,75 0,75
Préfusible 16 A 16 A 16 A 20A
Racc. électrique triphasé Un =400-480 V
Puissance absorbée [kW] 0,9 1,1 2,1 3
kW -Ol 0,37 0,75 0,75 0,75
Préfusible 16 A 16 A 16 A 16 A
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Déclaration de conformiteé

~condair
EC - Declaration of Compliance

Manufacturer:
Condair A/S
Parallelvej 2
8680 Ry

We hereby declare, that the following pump systems for humidification purposes:

ML RO 100; ML RO 300; ML RO 500; ML RO 800; ML RO 1000; ML RO 1500;

HP 100; HP 200 VFD; HP 300; HP 500; HP 500 VFD; HP 800; HP 800 VFD; HP 1300 VFD

HP RO 100; HP RO 200 VFD; HP RO 300; HP RO 500; HP RO 500 VFD; HP RO 800; HP RO 800 VFD

MLP 100; MLP 300; MLP 500; MLP 800; MLP 1000; MLP 2x800; MLP 2x1000; MLP 3x800; MLP 3x1000
MLP RO 100; MLP RO 300; MLP RO 500; MLP RO 800

MLP HRO 100; MLP HRO 300

MLPD 300; MLPD 500; MLPD 1000;

MLPG 100; MLPG 300; MLPG 500; MLPG 800; MLPG 1000;

are manufactured in accordance with the following EC directives:
e  2006/42/EC, Directive on machinery
e  2014/30/EC, EMC (ElectroMagnetic Compatibility) Directive
e 2014/35/EC, The low voltage directive
e 2011/65/EC, ROHS Directive on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
electronic equipment.

The following harmonized standards have been applied:

e ENISO 12100:2011, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

e ENISO 13849-1:2008, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General princi-
ples for design.

e EN55022:2011+AC, Information technology equipment — Radio disturbance characteristics — Limits and
methods of measurement

e EN 60204-1:2006 + amendments, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements

The following international standards and technical specifications are used:
e |EC60034-1 ed. 12.0, Rotating electrical machines - Part 1: Rating and performance
e |EC60034-5 ed. 4.1, Rotating electrical machines - Part 5: Degrees of protection provided by the integral de-
sign of rotating electrical machines (IP code) — Classification
e |EC60034-6 ed. 2.0, Rotating electrical machines - Part 6: Methods of cooling (IC Code)
e |EC60034-8 ed. 3.1, Rotating electrical machines - Part 8: Terminal markings and direction of rotation

e |EC60320ed. 2.1, Appliance couplers for household and similar general purposes - Part 1: General require-
ments

DK-Ry, ydvember 26, 201
rd

P4

7 J S I
/ Lasse Andresen, Technical Manager

Condair A/S

Parallelvej 2, DK-8680 Ry
Tel. +45 8788 2100
www.condairsystems.dk
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9 Annexes

Translateur IP de passerelle Modbus TCP/IP (option)
Connectez le MODBUS TCP/IP a un sous-réseau de Condair PLC.

Allan Bradley 9300-ENA

!

(
|

Liaison montante

Local

|
RE]
. il'_l",ljl
uln
oo
[

#
LS

oy

Port de configuration

i

Fig. 30: Allan Bradley 9300-ENA

Remplacez votre IP sur le controleur de ’interface réseau de votre PC par 192.168.1.3 et le masque
de sous-réseau par 255.255.255.0

Connectez-vous a 'unité Allan Bradley 9300-ENA en suivant les étapes ci-dessous :
1. Ouvrez une fenétre de navigateur.

2. Saisissez I'adresse IP par défaut « 192.168.1.1 » dans la barre d’adresse, appuyez sur Entrée et
veuillez noter les paramétres par défaut suivants :
*Le nom d’utilisateur doit étre laissé vierge.
*Le mot de passe est PASSWORD.
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Adresse IP publique du module.

Modifiez I'lP pour qu’elle corres-
ponde au réseau du systéme
CTS/BMS.

Adresse IP publique pour la connexion
MODBUS. Modifiez I'lP pour qu’elle
corresponde au réseau du systéme
CTS/BMS.

Utilisez cette adresse comme adresse
de serveur/esclave pour la connexion
MODBUS.
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Exemple réseau 10.20.30.xx

10.20.30.10

Régles NAT 1:1
Public Privé
10.20.30.1 (IP publique) 10.20.30.5 192.168.100.220

_a nouvelle passerelle de la machine

192.168.100.200 (IP privée) est "adzjzze1'gsd1uogozﬂoggivé ENA

PLC ) .
192.168.100.220 Ecran tactile



Caractéristiques techniques

MLP RO Modbus TCP/IP

TD139GB-00 25-02-02 LJ

Communication MODBUS TCP/IP

Les commandes d’humidification du systéme ML avec contréle par PLC sont disponibles avec une option
permettant de se connecter a des systémes CTS/BMS via Modbus TCP/IP.

La connexion physique est établie par un cable Ethernet standard raccordé au controleur PLC a I'aide
d’un connecteur RJ45 standard.

L'option comprend des modifications logicielles, une liste de configurations et les adresses des para-
métres a transférer entre le systéme PLC et le systéeme CTS/BMS.

Cette connexion fournit 'humidité réelle de chaque section et des informations générales sur I'état
du systéme. Il est également possible de modifier la valeur de consigne depuis le systeme BMS. En
outre, un nombre entier « d’état » actuel décrit I'état opérationnel de l'usine afin de pouvoir transférer
les alarmes au BMS.

La connexion Modbus TCP/IP est configurée avec le PLC du systéme ML comme serveur/(esclave)
et le BMS comme client/(maitre).

IPPLC: 192.168.135.220 Masque de sous-réseau: 255.255.255.0
ID de connexion : 1

Port : 502

Adresses de données MB : 40001 — 40033

Format des données : Entier (int)

Valeur de consigne 1 R Entier 40001 % HR
Valeur de consigne 2 R Entier 40002 % HR
Valeur de consigne 3 R Entier 40003 % HR
Valeur de consigne 4 R Entier 40004 % HR
Valeur de consigne 5 R Entier 40005 % HR
Valeur de consigne 6 R Entier 40006 % HR
Valeur de consigne 7 R Entier 40007 % HR
Valeur de consigne 8 R Entier 40008 % HR
Valeur de consigne 9 R Entier 40009 % HR
Valeur de consigne 10 R Entier 40010 % HR
Valeur de consigne 11 R Entier 40011 % HR
Valeur de consigne 12 R Entier 40012 % HR
Humidité 1 W Entier 40013 % HR
Humidité 2 W Entier 40014 % HR
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Humidité 3 w Entier 40015 % HR
Humidité 4 W Entier 40016 % HR
Humidité 5 w Entier 40017 % HR
Humidité 6 w Entier 40018 % HR
Humidité 7 W Entier 40019 % HR
Humidité 8 w Entier 40020 % HR
Humidité 9 W Entier 40021 % HR
Humidité 10 w Entier 40022 % HR
Humidité 11 W Entier 40023 % HR
Humidité 12 w Entier 40024 % HR
Niveau de réservoir w Entier 40025 %
Débit réel W Entier 40026 I/h (Ib/h)
EC Ol w Entier 40027 uS
EC MB1 W Entier 40028 uS
EC MB2 w Entier 40029 uS
Réservoir EC w Entier 40030 uS
Mode d’état w Entier 40031

Marche/Arrét w Booléen 40032.1

alarme générale w Booléen 40032.2

Niveau de réservoir ok w Booléen 40032.3

Pression de 'eau w Booléen 40032.4

insuffisante

Pompe en surchauffe W Booléen 40032.5

Pompe 2 en surchauffe w Booléen 40032.6

réservoir a saturation w Booléen 40032.7

Erreur UV w Booléen 40032.8

Avertissement age UV w Booléen 40032.9

Alarme age UV w Booléen 40032.10

Erreur capteur W Booléen 40032.11

Erreur MaxHyg W Booléen 40032.12

Alarme NEP w Booléen 40032.13

Alarme EC Ol w Booléen 40032.14

Alarme EC MB1 w Booléen 40032.15

Alarme EC MB2 w Booléen 40032.16

Alarme réservoir EC haut w Booléen 40033.1

Alarme réservoir EC bas w Booléen 40033.2

Trop de pompes arrétées W Booléen 40033.3

Valeur de consigne interne w Booléen 40033.4




Non utilisé w Booléen 40033.5
Non utilisé w Booléen 40033.6
Non utilisé w Booléen 40033.7
Non utilisé w Booléen 40033.8
Non utilisé w Booléen 40033.9
Non utilisé w Booléen 40033.10
Non utilisé w Booléen 40033.11
Non utilisé w Booléen 40033.12
Non utilisé w Booléen 40033.13
Non utilisé w Booléen 40033.14
Non utilisé w Booléen 40033.15
Non utilisé w Booléen 40033.16
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Caractéristiques techniques

Valeur de consigne
TD020GB-00 10-12-14 JLJ/KK

Lorsque I’humidité est comprise entre la valeur de consigne et (la valeur de consigne moins la
plage proportionnelle), le temps de fonctionnement de la pompe peut étre calculé avec la formule
ci-dessous :

T(fonct.) = période x (1 - (niveau d’humidité - valeur de consigne + plage pro.)/plage pro.)

Exemple : période : 3 min, valeur de consigne : 80 % HR, plage pro. : 30 %, temps de fonctionnement
minimum de 0,2 min

En prenant les valeurs de I’exemple ci-dessus, le temps de fonctionnement pour 78, 70 et 60 %
HR est calculé comme suit :

Si le niveau d’humidité dans la piece est de 78 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :
T(fonct.) =3 x (1 - (78 -80 + 30)/30) =3 x(1-0,933)=0,20min=12s
Si le niveau d’humidité dans la piéce est de 70 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :
T(fonct.) =3 x (1 - (70 - 80 + 30)/30) =3 x (1 - 0,667) = 1,00 min
Si le niveau d’humidité dans la piéce chute a 60 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :

T(fonct.) = 3 x (1 - (60 - 80 + 30)/30) = 3 x (1 - 0,333) = 2,00 min

Nouvelle plage proportionnelle : si la plage proportionnelle de 'exemple ci-dessus passe a 20 %, le
temps de fonctionnement de la pompe changera plus rapidement lorsque I'humidité chute dans la piece.

période : 3 min, valeur de consigne : 80 % HR, plage pro. : 20 %, temps de fonctionnement minimum
de 0,2 min

Si le niveau d’humidité dans la piece est de 78 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :
T(fonct.) =3 x (1 - (78 - 80 + 20)/20) =3 x (1 -0,90) = 0,30 min = 18 s

Si le niveau d’humidité dans la piece est de 70 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :

T(fonct.) =3 x (1 - (70 - 80 + 20)/20) = 3 x (1 - 0,50) = 1,50 min

Si le niveau d’humidité dans la piéce chute a 60 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :
T(fonct.) =3 x (1 - (60 - 80 + 20)/20) = 3 x (1 - 0,0) = 3,00 min (100 %)

Si le niveau d’humidité de la piéce devient inférieur a 60 % HR, (valeur de consigne - plage pro.) la

pompe fonctionnera en permanence - temps d’arrét minimum (PAU).

Veuillez noter que le temps de fonctionnement de la pompe change plus rapidement lorsque la plage
proportionnelle est inférieure.
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Nouvelle période : si la période est modifiée, les temps de fonctionnement et d’arrét seront modifiés en
conséquence.

Exemple : La période dans I'exemple passe de 3 a 5 min.

période : 5 min, valeur de consigne : 80 % HR,
plage prop. : 20 %, temps de fonct. minimum de 0,2 min

Si le niveau d’humidité est de 70 % HR, le temps de fonctionnement de la pompe est :

T(fonct.) = 5 x (1 - (70 - 80 + 20)/20) = 5 x (1 - 0,50) = 2,50 min

Annexes | 77



ML TS-PT1000 Caractéristiques techniques
Capteur de température TD136GB-00 |  15-03-11 MLK/KK
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* Le TS-PT1000 est un capteur de température PT1000 monté dans un boitier en acier inoxydable
AlSI304.

» Connecteur de capteur M12
e Précision : +/-0,3°Ca0°C
+/-0,7 °C a 80 °C
» 3 types de filetage disponibles :
- M6
— Filetage 1/8"
— Filetage 1/4"

=

Raccordement

Capteur PT1000 : broche : numérotage de broche, prise M12

Environnement :

Degré de protection : IP65 (IEC 60529) installé avec le connecteur M12 correct
Température, fonctionnement : -30°Ca80°C

Température, stockage : -30°Cas85°C

Caractéristiques mécaniques

Longueur : 41,7 mm

Largeur hex., M6 et 1/8" : 14 mm

Largeur hex., 1/4" : 19 mm

Matériau, boitier : Acier inoxydable, AlSI 304
Matériau, prise M12 : Noryl, noir

Poids : M6 et 1/8": 12 g. 1/4" : 21 g.




Accessoires

Cable de 2 m avec connecteur M12
Remarque : couleurs de cable : 1 = marron, 2 = blanc, 3 = bleu, 4 = noir

Joint
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Réglages électriques dans Caractéristiques techniques

le régulateur d’humidité TI031GB-01 | 27.11.15 LAAKK

Humidité relative

(5 RH)
100 +

90 +

HI 80 .
70 -

60 -

50 1

40 1
301

LO 20

101
]

L}

T

L}

Signal électrique

2 3 4 8 9 10
LOE HIE (V)

.
Cal

~ <

-,
4+
o+

-EE

HIE : Entrée électrique maximale (Highest electrical input)
LOE : Entrée électrique minimale (Lowest electrical input)
HI : Plus haute valeur affichée

LO: Plus basse valeur affichée (Lowest reading in display)

De 0 a 10 minutes apres la mise sous tension, la LOE est de 0,5V etla LO est de 5 % HR.
Aprés 10 minutes, la LOE passe a2V etla LO a 20 % HR.
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SIEMENS

o

HIE, valeurs standard d’entrée, du tableau, Vue
d’ensemble de la calibration des capteurs de
conductivité et des convertisseurs (amplifica-
teurs)

LOE, valeurs standard d’entrée, du tableau, Vue
d’ensemble de la calibration des capteurs de
conductivité et des convertisseurs (amplifica-
teurs)

HI, valeurs standard d’entrée, du tableau, Vue
d’ensemble de la calibration des capteurs de
conductivité et des convertisseurs (amplifica-
teurs)

LO, valeurs standard d’entrée, du tableau, Vue
d’ensemble de la calibration des capteurs de
conductivité et des convertisseurs (amplifica-
teurs)

Si le capteur a besoin d’une calibration, aug-
mentez ou réduisez la valeur HI jusqu’a ce que
la valeur EC soit correcte.

SIEMENS

I nl

Le capteur suivant a été choisi dans 'exemple de
réglage des alarmes et des avertissements :

HIE - 10,00 volts
LOE - 0,00 volt
HI - 60 uS

LO - 0 uS

Limite max. d’arrét 50 uS

Limite max. d’avertissement 40 uS
Limite min. d’avertissement 10 uS
Limite min. d’arrét 5 uS

Ceréglage déclenche unavertissementsilavaleur
uS atteint 40 ou 10 uS et arréte la pompe si la
valeur uS atteint 50 ou 5 pS.

Limite max. d’arrét 100 pS

Limite max. d’avertissement 40 uS
Limite min. d’avertissement 10 uS
Limite min. d’arrét 0 uS

Ceréglage déclenche un avertissementsilavaleur
pS atteint 40 ou 10 pS et la pompe ne s’arréte
jamais.
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Adoucisseur d’eau MACH 2030, 2060, 2100 et CP 213S

A. Instructions d’installation
1. Otez les piéces individuelles de 'emballage en carton.

2. Le systéme se compose de deux filtres, d’un réservoir de sel, de conduites d’évacuation/de sel ainsi
que de pieces de raccordement dont des joints toriques et du silicone.

[ *]

3. Placez les joints toriques sur les pieces de raccordement en plastique noir et laiton. Lubrifiez avec
du silicone a I'aide du petit tube. Ensuite, installez les pieces de raccordement illustrées sur les
photos ci-dessous.

4. Assurez-vous qu'il n'y a pas d'impuretés mécaniques suite au travail d’installation. Si nécessaire,
rincez les conduites avant d’installer le systéme.

5. Installer la conduite d’évacuation sur la téte de I'adoucisseur d’eau dans le raccord de conduite
d’évacuation associé, et serrez a la main (voir ci-dessous).

1. Sortie, eau douce

2. Entrée, eau brute

3. Tube pour I'évacuation au sol (épais, transparent)
4. Tube pour le réservoir de sel (fin, noir)

5. Piéces de raccordement

6. Raccordez la conduite de sel a la téte de I'adoucisseur d’eau dans le raccord de conduite associé,
et serrez I'écrou a la main. Il est impératif de ne pas inverser la conduite d’évacuation et la conduite
de sel, car leurs dimensions sont différentes.

7. Ensuite, installez les conduites de pression pour la sortie d’eau brute et d’eau douce, respectivement,
dans le systeme (1 et 2 sur la photo ci-dessus).
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8. Acheminez la conduite d’évacuation vers I'évacuation au sol.

9. Le réservoir de sel est fourni avec un raccord de débordement relié a I'évacuation au sol.

10. Le systéme est prét a démarrer.

Remarque : il doit toujours y avoir une évacuation au sol pour éviter les dommages provoqués par des
fuites.

B. Procédure de démarrage

1. Vérifiez que le numéro sur le disque de mesure standard installé correspond a la dureté sur le site.
Sice n’est pas le cas, le disque de mesure doit &tre remplacé. Commandez le bon disque de mesure
chez KINETICO ou auprés de votre fournisseur.

Ajustement de la vanne de sel dans le réservoir de sel

2. |l est nécessaire de retirer un certain nombre de
plaquettes (piece en plastique jaune a droite de la
photo) pour régler correctement le tube d’ajuste-
ment. Pour ce faire, utilisez un couteau tranchant
et retirez-les individuellement. Coupez dans le
sens longitudinal sous les plaquettes. Conservez le
numéro ou la lettre qui sera la valeur de consigne
de la plaquette supérieure.

3. Réglez le flotteur comme suit : les numéros du
flotteur sont indiqués sur la tige de réglage (photo a
droite). Le bord supérieur du flotteur doit étre aligné
sur la bande numérotée. (NB : avec les CP 213,
appliquezla procédure au bord inférieur du flotteur).
Le support de la vanne de sel doit étre positionné
horizontalement au-dessus de la vanne et la tige
de réglage doit étre paralléle au tube de la vanne
en veillant a ne pas tordre la conduite de réglage.
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10.

11

13.

Lors de l'installation de la vanne de sel, veillez a ne
pas lalaisser tomber dans le cylindre. Si elle tombe,
le flotteur peut couler etdonnerunréglage incorrect.
Placez la vanne de sorte que la conduite coudée
3/8" se trouve le long de l'arriére du puits de sel, a
bonne distance de la paroi du cylindre. A présent,
appuyez la conduite coudée de 3/8" sur I'entaille,
afin qu’elle dépasse de 25 mm du cylindre d’eau
salée (voir photo a droite).

Les vannes, les cotés de sortie et la vanne de déri-
vation (si installée) doivent étre fermés.

Ouvrez Iégérement les vannes c6tés entrée afin
de remplir lentement le filtre avec de I'eau. Dans
le méme temps, le réservoir d’eau salée est rempli
avec de I'eau via la vanne d’eau salée.

Réglez d’abord un réservoir puis I'autre en mode de
lavage a contre-courant pendant un moment afin
d’évacuer I'air du systéme. Pour ce faire, appuyez
sur la vis cruciforme au centre du systéme auto-
matique tout en la tournant dans le sens horaire.
Vérifiez que I'eau s’écoule de la conduite de sortie
vers I'évacuation.

Une fois que I'air a été libéré du systéme, démarrez
le filtre (point noir, position 12 h ou 6 h) en tournant
a nouveau la vis cruciforme.

Ensuite, ouvrez complétementla vanne c6té entrée
et sortie.

Vérifiez que I'eau s’écoule dans la cuve du conteneur de sel jusqu’a ce que la vanne d’eau salée

du réservoir se ferme. Vérifiez que I'eau se trouve au-dessus de la plaque maillée.
. Remplissez le réservoir avec des comprimés de sel.
12.

Normalement, il devrait y avoir suffisamment de sel dans le réservoir pour recouvrir entierement

I'eau.

Le systéme est maintenant prét a étre utilisé et produira immédiatement de I'eau adoucie.
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DECLARATION OF CONFORMITY
FOR CE CERTIFICATION

In Accordance to ISO/IEC Guide 22
For

WATER SOFTENING UNITS

MANUFACTURER: Kinetico Incorporated
10845 Kinsman Road
MNewbury, OH 44085
Phone: 440.564.9111 Fax: 440.564.4407

MODEL NUMBERS: 20200, 20255, 20305, 20505, 20605, 21005, 21755,
40505, 20605 OD, 21005 OD, HT&13, HT618, HT&21,
CC206C, CC208C, 21755, GP2135 0D, CP2165 OD

REPORT NUMBERS: AAACH594-015

DIRECTIVE: Low Voltage Directive (72/23/EEC), 1973; including
Amendment (S3/68/EEC), 1993

STANDARD: EMN 14743 — Water Equipment Inside Buildings: Softeners —
RHeguirements for Performance, Safety and Testing

TEST FACILITY: F-Squared Laboratories
26501 Ridge Rd.
Damascus, MD 20872

The water softening units, model numbers 2020C, 20255, 20305, 20505, 20605,
21003, 21755, 40505, 20603 0D, 21005 OD, HTe13, HT618, HTe21, CC208C,
CC208C, 21755, CP2135 OD, CP2165 OD are in effective conformance to the
Directive and Standard referenced above.

Authorized By: ‘*j{d'fm" ]0 ’gﬂil_

Thomas P. Goshe

Standards and Regulatory Compliance Manager
Kinefico Incorporated

June 10, 2010
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Systéeme ML - Condair als

Contréle des signaux d’humidité et d’état :

En option, le systéme de PLC peut étre connecté par le biais d’un site Web intégré a I'ordinateur du client
via TCP/IP. Le client peut ainsi accéder a une page indiquant I'état du systéme, ou I'humidité actuelle
de chaque section est contrélée.

Nous avons testé cette page, il est possible de I'ouvrir avec la plupart des navigateurs standard.

Site Web dans le PLC :

MLPRO 100-800

Webserver Applikation *‘-“-f"condalr

Overview System - ** Update by pressing F5 **

Pump system value
‘Current flow: 650 I'h
Tank Level: 20 liter
Operation warning!

Humidity section
‘Section 1: 31 %RH
Section 2° 32 %RH
Section 3: 33 %RH
‘Section 4: 34 %RH
Section 5: 35 %RH
Section 6: 36 %RH
Section 7: 37 %RH
Section 8: 38 %RH
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Systéeme ML - Condair als
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Le systeme affiche 'humidité actuelle a I'ouverture de la page et la plupart des navigateurs 'actualisent
toutes les 10 secondes. Cependant, vous pouvez également mettre a jour tout mouvement en appuyant
sur F5.

L’état de fonctionnement du dispositif de pompe est également affiché :

*  Humidification interrompue

* Humidification active

* Un ou plusieurs avertissements de fonctionnement ; le systéme fonctionne toujours.
* Une ou plusieurs alarmes de fonctionnement ; le systeme est arrété.

Pour pouvoir accéder aux données, utilisez une connexion Ethernet directement sur le commutateur de
données du systéme PLC situé dans I'armoire de contrble, a gauche du systéme PLC.

Utilisez un navigateur Web standard et saisissez I'adresse IP fixe du PLC xxx.xxx.xxx.xxx dans le champ
d’adresse.

Pour ce faire, vous pouvez utiliser le réseau Ethernet interne de I'entreprise, avec un cable séparé ou
un ordinateur portable relié directement au commutateur. Vous pouvez peut-étre utiliser un routeur pour
accéder a cette adresse.

Il est important de ne pas oublier que le PC doit se trouver sur le méme réseau virtuel que le PLC.

Windows Internet Explorer

@7\_1 [0 o e//192.168.135.220 o tal 1o e BE

File Edit ¥iew Favorites Tools Help

<z Favorites | 515 %8 Foresiede websteder ~ & | Free Hotmall £ | Upgrade Your Browser =

l.ﬁm‘”tm ‘ } &~ B - = = - Page- Safety - Tools- @- =

k3

SIEMENS a simalic-controller senvice&support download cerlificate

ENTER p

SIMATIC S7-1200



Systéeme ML - Condair als

Aprées avoir saisi la bonne adresse IP, 'image suivante apparait. Commencez par télécharger et installer
le certificat de sécurité Siemens. Téléchargez-le et suivez les instructions a I'écran.
Ensuite, appuyez sur Entrée.

/2 SIMATIC 1200 station_1 - Windows Internet Explorar

(S A 888 http:/1192.166.135.220/PortaliPortal.musl?intro_sniter_button=ENTERER!iNsy=Starthroming_from_intra=bru AEITENE \D'

File Edit Wiew Favorites Tools Help

S Favorites | 55 (@ ForeslSeds websteder ~ €| Free Hotmal £ Upgrade Your Browser -

= . O o»

oo SIMATIC 1200 station_1 v B [ s - Page~ Safety+ Toos+ @~

SIEMENS _ 12:52:02pm 22.08.2011

e
] cot s
» Start Page SIEMENS
General:
Ide Station name: SIMATIC 1200 station_1
Module name: PLC_1
frer: Wodule type: CPU 1214C DCDCDC
85k

e REZ IP Address: 192 168.135.220

Mo z4
Information 2
Communication Status:

bl Operating Mode: RUN

Status: v OK

Dat
Use
Introduction

https:{192.168, 135, 220{FormLogin @ 1ntermst v oo -
5 > =
4 start ;e [ (] Indbakks - i@ =

il

Appuyez sur User Pages (Pages utilisateur) dans les zones a gauche de I'écran.
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v=Aw LD~-RBaxX || i SIMATIC 1200 station_1

SIEMENS

| UserPages
]

Homepage of the application

Start Page
|dentification
Diagnostic Buffer

Module
Information

Communication

Appuyez sur la page d’accueil de I'application.

Le site Internet s’ouvre et se met a jour.
Pour faciliter les connexions futures, créez un raccourci sur votre bureau, par exemple.
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CONSEIL, VENTES ET ENTRETIEN :

Condair A/S
Parallelvej 2, DK-8680 Ry
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Phone +45 8788 2100 ==
condair.dk@condair.com, www.condair.dk
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