WASSER MIT QUALITAT

Hygienische Wasseraufbereitung
fir Luftbefeuchtungssysteme

Luftbefeuchtung, Entfeuchtung
und Verdunstungskihlung

~condair



Weiches Wasser durch
lonenaustausch

Wasseraufbereitung mit Pendelenthartung
Condair Soft Pendelenthartungen erzeugen
kontinuierlich weiches Wasser und dienen zur
Versorgung von Umkehrosmoseanlagen.

Funktionsweise

Die Pendelenthartung arbeitet nach dem
Prinzip des lonenaustausches.

Dabei werden die Hartebildner Calcium und
Magnesium fortlaufend aus dem Wasser
entfernt. Zwei Enthartungs-Reservoirs
stellen abwechselnd und unterbrechungs-
frei die Weichwasserversorgung sicher.

Ubersichtskarte der regionalen
Unterschiede in den Wasserharten

B >25°H
15° fH - 25° fH
[ <15°fH

Damit eignen sich Condair Soft Anlagen
besonders fir solche Verbraucher, welche
einen dauerhaften Weichwasserzufluss
bendtigen.

Ein elektronischer Steuerkopf sorgt fiir
eine vollautomatische Betriebsweise
und selbststandige Regeneration des
lonentauschers. Die Bevorratung des
Regeneriersalzes erfolgt in einem
nebenstehenden Solebehalter.

Schutz vor Korrosion
und Kalk-Schaden

Grundlage fiir den
hygienischen Betrieb




Umkehrosmose auf hochstem Niveau

Fortschrittliche Technik — zuverlassig

und leistungsstark

Hygienisch aufbereitetes Befeuchtungswasser
ist die unumgangliche Voraussetzung fir
adiabate Luftbefeuchtung. Im Wasser
enthaltene Keime und Mineralien verursachen
Inkrustationen und kdnnen zu gesund-
heitlichen Problemen fiihren.

Condair Umkehrosmoseanlagen wurden
eigens fur die speziellen Anforderungen
hygienischer Luftbefeuchtungstechnik
konzipiert.

Sie arbeiten zuverlassig, wirtschaftlich und
hygienisch einwandfrei. Sie bieten somit
die Gewahr fir ideale Befeuchtungswasser-
Qualitat. Das hochwertige Permeat wird

in einem atmospharisch geschlossenen
Druckspeicher aus Edelstahl bereitgestellt.

Verunreinigungen durch Korrosion und
Keimeintrag aus der Umgebungsluft
sind deshalb sicher ausgeschlossen.

Hygienisch einwandfreies Wasser

Umkehrosmoseanlagen von Condair
erzeugen Permeat mit hoher hygienischer
Qualitat. Die Verbindung von fortschrittlicher
Technik und hochwertigen Materialien erfillt
die Bedurfnisse fir die Bereitstellung von
wertvollem Befeuchtungswasser in idealer
Weise.

Wegweisendes Verfahren

Der innovative Zugang zur Osmosetechnik
hat nicht nur neue Entwicklungen initiiert,
sondern auch den Standard der Wasserauf-
bereitung angehoben. Vor allem Uberzeugen
die technischen Detaillésungen, wie sie nur
bei den Condair Umkehrosmosen zum
Einsatz kommen.

Fortschrittliche Technik und

hochwertige Materialien

Die Qualitat des erzeugten Permeates spiegelt
sich in der Verwendung hochwertiger
Bauteile wider. Fortschrittliche Membran-
module garantieren die Dauerabgabe der
benotigten Permeatleistung.

Eine grossvolumige Bevorratung des Be-
feuchtungswassers mit Verkeimungsgefahr ist
deshalb nicht erforderlich.

Funktionsprinzip: Umkehrosmose

Konzentrat

Weichwasser 0° dH

Permeat

Schematischer Aufbau einer Wasseraufbereitung
fur adiabate Luftbefeuchtung

Feinfilter Rohrtrenner Wasserentharter Umkehrosmose Luftbefeuchter



Graphisches Farbdisplay mit
Prozesssimulation

Modbus RTU serienmdssig

Automatische
Filterwechselanzeige

Geregelte Pumpe der
Effizienzklasse IE5 (Ultra Premium)

Zwangsdurchflossener
Druckspeicher

Wasseraufbereitungsanlage

CONDAIR AT2*

~condair
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Wasserausbeute
bis zu 80 %

| HE Ultra-Niederdruckmembran

— Hochwertige Membranrohre
aus Edelstahl

— Spulwasseranteil
stark reduziert




Wasseraufbereitung

von Condair

Condair Twin 1 15-80

Wasserenthartung
Pendelenthartungsanlage zur
kontinuierlichen Erzeugung von
Weichwasser. Zwei Austauscher-
behalter sorgen abwechselnd fir
unterbrechungsfreie Weichwas-
serversorgung der nachgeschal-
teten Verbraucher. Kompakte
Bauweise durch das auf einem
Austauscherbehilter aufgebaute
Zentralsteuerventil, welches die
Weichwasserproduktion,

Technische Daten

Regenerationszyklen und die
Umschaltung zwischen den
Harzbehaltern steuert.

Zur Bevorratung des Regenerier-
salzes dient ein nebenstehender
Solebehalter.

30 50 80
109 182 298 m3xdH
1,35 2,25 3,6 m¥h

Modell 15
Enthartungskapazitat 56
Nennleistung 0,68
Abmessung (ca. mit Salzbehalter davorstehend)
Breite 690
Hohe 1.090
Tiefe 820

727 727 925 mm
1.092 1574 1.562 mm
820 880 880 mm

Condair AX 02

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.

Das Umkehrosmosesystem ist vorgese-
hen fir den direkten Anschluss an das
Trinkwassernetz oder an eine vorge-
schaltete Enthartungsanlage

Condair Twin 1. Ebenfalls ist sie
bestens geeignet zur Versorgung der
Dampfluftbefeuchter RS.

Technische Daten

Permeatleistung: 20 1/h
Wasserzulaufdruck: 2,0-6,0 bar
Leistungsaufnahme: 0,18 kW
Abmessung:*

Breite 940 mm
Hohe 540 mm
Tiefe 300 mm

* Zirka-Angabe inklusive nebenstehendem Membrangefass

Condair AX 05

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.
Das Umkehrosmosesystem ist vorge-
sehen flr den direkten Anschluss an
eine vorgeschaltete Enthartungsan-
lage Condair Twin 1. Ebenfalls ist sie
bestens geeignet zur Versorgung der
Dampfluftbefeuchter RS und Verduns-
tungskihlern Condair ME.

Technische Daten

Permeatleistung: 501/h
Wasserzulaufdruck: 2,0-6,0 bar
Leistungsaufnahme: 0,55 kW
Abmessung:*

Breite 1.500 mm
Hohe 700 mm
Tiefe 400 mm

Condair AX 12

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.
Das Umkehrosmosesystem ist vorge-
sehen flr den direkten Anschluss an
eine vorgeschaltete Enthartungsan-
lage Condair Twin 1. Ebenfalls ist sie
bestens geeignet zur Versorgung der
Dampfluftbefeuchter RS und Verdun-
stungskihlern Condair ME.

Technische Daten

Permeatleistung: 1201/h
Wasserzulaufdruck: 2-6 bar
Leistungsaufnahme: 0,55 kW
Abmessung:*

Breite 1.500 mm
Hohe 700 mm
Tiefe 400 mm



Condair AX 20

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.
Das Umkehrosmosesystem ist vorge-
sehen flr den direkten Anschluss an
eine vorgeschaltete Enthartungsan-
lage Condair Twin 1. Ebenfalls ist sie
bestens geeignet zur Versorgung der
Dampfluftbefeuchter RS und von Ver-
dunstungskthlern Condair ME.

Technische Daten

Condair AX 30

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.

Das Umkehrosmosesystem ist vorgese-
hen fur den direkten Anschluss an das
Trinkwassernetz oder an eine vorge-
schaltete Enthartungsanlage Condair
Twin 1. Ebenfalls ist sie bestens geeig-
net zur Versorgung der Dampfluftbe-
feuchter RS und von Verdunstungskiih-
lern Condair ME.

Technische Daten

Condair AX 50

Kompakt-Umkehrosmoseanlage
Kompakt-Umkehrosmoseanlage zur
Erzeugung von entsalztem Wasser.
Das Umkehrosmosesystem ist vor-
gesehen fir den direkten Anschluss
an das Trinkwassernetz oder an eine
vorgeschaltete Enthartungsanla-

ge Condair Twin 1. Ebenfalls ist sie
bestens geeignet zur Versorgung der
Dampfluftbefeuchter RS und von Ver-
dunstungskthlern Condair ME.

Technische Daten

Permeatleistung: 200 1/h
Wasserzulaufdruck: 2,0-6,0 bar
Leistungsaufnahme: 0,55 kW
Abmessung:*

Breite 1.500 mm
Hohe 700 mm
Tiefe 400 mm

* Zirka-Angabe inklusive nebenstehendem Membrangefass

Permeatleistung: 300 I/h
Wasserzulaufdruck: 2,0-6,0 bar
Leistungsaufnahme: 0,55 kW
Abmessung:*

Breite 1.980 mm
Hohe 1.400 mm
Tiefe 610 mm

Permeatleistung: 500 I/h
Wasserzulaufdruck: 2,0-6,0 bar
Leistungsaufnahme: 0,55 kW
Abmessung:*

Breite 1.980 mm
Hohe 1.400 mm
Tiefe 610 mm

Condair AT

Umkehrosmoseanlage

Umkehrosmoseanlagen wurden eigens
fur die speziellen Anforderungen adiaba-
ter Luftbefeuchtungstechnik konzipiert.
Sie arbeiten zuverlassig, wirtschaftlich
und hygienisch einwandfrei.

Sie bieten somit die Gewahr fir ideale
Befeuchterwasser-Qualitét.

Das hochwertige Permeat wird in einem
atmospharisch geschlossen Druck-
speicher bereitgestellt. Ideal fir den
Einsatz mit Condair HP und Condair ME.

Technische Daten

Permeatleistung:

Wasserzulaufdruck:

80 -1.000I/h
2,5-3,0 bar

Condair AT2*

Umkehrosmoseanlage

Der Einsatz modernster Technologie und
die mikroprozessorgesteuerte Regelung

bilden die Basis flr hochste Effizienz und
geringsten Wassereinsatz.

Die eingesetzte elektrische Energie wird
durch die frequenzgeregelte Pumpe
Uber den gesamten Leistungsbereich
optimal ausgenutzt. Spllzeiten und
Spllwassermengen werden weiter
reduziert. Diese UO ist speziell geeignet
fur unseren Condair DL Hybrid-Luftbe-
feuchter.

Technische Daten

Permeatleistung:

Wasserzulaufdruck:

75 -1.700 I/h
2,0- 4,0 bar

Leistungsaufnahme: 0,55 - 1,10 kW

Leistungsaufnahme: 0,70 - 1,80 kW

Abmessung:**

Breite 600 mm
Hohe 1.500 mm
Tiefe 675 mm

** ohne Membrangefass

Abmessung:

Breite 690 mm
Hohe 1.910 mm
Tiefe 760 mm

Die Wasserbilanz der Condair AT2*
Ubertrifft alle konventionellen

Anlagen bei Weitem.
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