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Fortschrittliche Hochdruckbefeuchtungssysteme
mit Wasseraufbereitung
Condair HP

~condair

Luftbefeuchtung und Verdunstungskihlung



Ventilblock

Uber Magnetventile werden die
verschiedenen Dusenkreise
angesteuert. Somit ist eine 15-
stufen Steuerung moglich

SPS Steuerung

Das Ubersichtliche und
Benutzerfreundliche
Touchscreen ermoglicht die
Kommunikation mit dem
Gebaudeleitsystem

Umkehrosmose

Optional ist ein integriertes
Umkehrosmosesystem
erhaltlich

Spriihkreisentleerung
Energieeffiziente Pumpe

Der Hocheffizienzmotor von
Grundfos sorgt fiir niedrigen
Stromverbrauch

Edelstahl Hochdruckpumpe
Die olfreie, wassergeschmierte
Hochdruckpumpe garantiert
einen jahrelangen problemlosen
Betrieb

Condair HP




Diisenhalterung Tropfenabscheider

Die Halterung aus Edelstahl Die Hochdruckdiisen erzeugen

sorgt fiir eine robuste einen sehr feinen Nebel. Um zu

Befestigung hochwertigen Diisen verhindern, dass Aerosole in den Kanal
gelangen, werden diese vom Tropfenabscheider
aufgefangen

/
Ablauf

Ablauf

Bei einem Hochdruckbefeuchtungssystem
lasst sich Spuilwasser nicht vermeiden.
Der Ablauf fiihrt das Restwasser ab.







Warum Condair HP?

Minimaler Verdunstungsabstand

Die extrem feinen Nebeltropfen verdampfen
schnell und die meisten werden auf 0,8 bis 1,3
Metern absorbiert. Das sorgt fur eine hohe
Wassereffizienz und es sind keine langen
Befeuchtungsleitungen notwendig.

Premiumqualitdt und geringe Wartung

Flexible, modulare Bauteile lassen sich leicht
zusammensetzen und erfordern minimale
Wartung. Wassergeschmierte
Edelstahlprazisionspumpen garantieren einen
Betrieb von 8000 Stunden und erfordern keinen
Ol- oder Riemenwechsel. Alle Teile, die mit
Feuchtigkeit in Berlihrung kommen, sind

korrosionsfest und flr hochreines Wasser geeignet.

Pumpstationen werden im Werk

grindlich getestet und verfligen Uber leicht
zugangliche Bauteile, wodurch die Wartung
vereinfacht wird.

Sicherer und hygienischer Betrieb

Alle Teile, die mit Feuchtigkeit in Berlihrung
kommen, sind in Ubereinstimmung mit dem
HACCP/ISO 22000 Hygienemanagmentsystem
hergestellt. Intelligente Kontrollsysteme zahlen zur
Standardausstattung und umfassen

automatische Spulfunktionen, die sicherstellen,
dass das Wasser im System mindestens viermal
taglich umgewalzt wird. Zusatzlich kdnnen die
Systeme mit einem optionalen

Hygienemanagementprogramm bestellt
werden, das die Anforderungen der VDI 6022
Norm erfullt.

Einheitliche Verteilung

Haltbare Edelstahldlsenverteiler und -halterung
konnen leicht zusammengesetzt werden und
ermoglichen einen genauen Einbau der Duse. Dies
ermoglicht eine gleichmalige
Feuchtigkeitsverteilung in der Leitung und
gewahrleistet eine optimale Kihl- und
Befeuchtungsleistung.

Flexible Kapazitdten

Die Condair HP ist mit Leistungen von 10 bis 1300
kg/h erhaltlich und kann in nahezu allen Anwen-
dungsbereichen eingesetzt werden.

Geringe Systemdruckverluste und eine erhaltliche
variable Frequenzsteuerung senken den
Energieverbrauch und steigern die Effizienz.

Prazise Steuerung

Eine intelligente Umleitung durch Ventile steuert
den Ausstof mit einer Genauigkeit von +/- 4 % und
stellt eine gleichmaRige

Feuchtigkeitssteuerung fuir eine Vielzahl von
Anwendungen sicher. In Fallen, in denen eine
genauere Steuerung erforderlich ist, liefert das
erhdltliche Hochprazisionssystem Genauigkeiten
von +/- 2 %.







Vernebelungsprinzip

Die Condair HP spriiht entmineralisiertes Wasser
mit einem Wasserdruck von 70 bar durch
Zerstauberdusen in einer Luftleitung.
Fortschrittliche Zerstauberdiisen erzeugen einen
feinen Nebel, der schnell in den Luftstrom
aufgenommen wird, wahrend ein effizienter

Tropfenabscheider Uberschiissiges Wasser
auffangt. Kiihle, befeuchtete Luft wird dann in
der Luft verteilt und sorgt flir eine gesunde
Umgebung und gesteigerte Produktivitat.

Fortschrittliche Dusen

Prazise hergestellte Edelstahldisen zerstauben
Wasser zu einem feinen Nebel. Die Diisen sind

in Edelstahlverteiler eingebaut und optimal tber
die gesamte Leitung verteilt. Dadurch wird
sichergestellt, dass das Wasser schnell und

effizient in den Luftstrom verdampft. Uber die
sieben verfligharen Steuerungsoptionen lasst
sich die Systemleistung flr nahezu jedes Projekt
anpassen.

Luftbefeuchtung —ohne Aerosole

Wasser, das nicht innerhalb des verfligbaren
Abstands verdampft ist, wird von einem Tropfen-
abscheider aufgefangen und abgeleitet.

Der Tropfenabscheider wurde fur einen schnellen
und einfachen Einbau entwickelt und verfigt
uber einen Edelstahlrahmen.

Integrierte Wasseraufbereitung

Mit einem direkt auf das Pumpengestell montier-
ten Umkehrosmosesystem, ist der Condair HP-RO

die perfekte Losung flr alle Anwendungen bei
denen entmineralisiertes Wasser nicht direkt zur

Verfligung steht. Hochwertige Umkehrosmose-
membrane verfligen Uber eine lange Lebens-
dauer und sorgen fur sauberes Wasser fur die
Zerstaubungsdusen.



CONDAIR HP

Technische Daten

Einbauldnge

08al3m

Luftbefeuchtungsleistung

10...1300 kg/h

Verfligbare Stromspannungsoptionen 208...600 VAC/3, 50..60 Hz
Pumpenbetriebsdruck 70 bar
Modellubersicht und Leistung Pumpe Nennleistung Nennstrom
Leistung (400V/3/50 VAC) (400/3/50 VAQ)
10-100I/h
HP 100 (200 VFD) (VFD 5-200 /h) 0,5 kW 1,5A
30-265I/h
HP 300 (500 VFD) (VFD 20-500 1/h) 0,75 kw 1,9 A
35-440 I/h
HP 500 (800 VFD) (VFD 40-850 /h) 1,5 kW 3,7 A
80-790 I/h
HP 800 (1300 VFD) (VFD 60-1300 I/h) 2,2 kW 5,3 A

Eingangswasserdruck

2..7 bar

Eingangswassertemperatur

max. 30 °C

Eingangswasserqualitat

Umkehrosmose, entionisiert (5...30 uS/cm)

Steuersignaleingang

0..5VDC, 1..5VDC, 0..10 VDC, 2..10 VDC, 0..20 mA, 4.20 mA

Relative Luftfeuchtigkeitsregelgenauigkeit +/-4%
Erforderliche Zuluftfilterung F7
Zulassige Leitungsgeschwindigkeit 0,5.40m/s

Optionen

Mehrzonenpacket

Tropfenabscheider

Leitfahigkeitssensor

Wasserstandsmesser

UV-Wasserbehandlung

Hochprazises System

Kommunikationsschnittstelle

Kohlefilter

Wasserentharter

Integriertes
Umkehrosmosesystem

Zusatzlicher Schlauch

Durchfiihrung

Condair AG.

Talstrasse 35-37, 8808 Pfaffikon, Schweiz
Tel. +41 55416 61 11, Fax +41 55416 62 62
ch.info@condair.com, www.condair.ch

Ermoglicht den Anschluss von vier einzeln gesteuerten Luftbefeuchtern an
eine gemeinsame Pumpe.

Leicht zu installierender Tropfenfilter, der das Wasser bis zu einem
bestimmten Verdunstungsabstand halt und die Wassereffizienz durch
Nachverdampfung steigert.

Uberwacht die Qualitat des zugefihrten Wassers, durch Messung der
Leitfahigkeit und 16st einen Alarm aus, wenn die Wasserwerte auRerhalb
eines bestimmten Bereichs liegen. Sorgt flir hohere operative Sicherheit.

Der integrierte Wasserstandsmesser zeigt den Wasserverbrauch an. Ideal zur
Uberwachung der Leistung im Gebaude oder zur Einforderung von regionalen
Wasser- und Abwassersteuerguthaben.

Ab Werk eingebaute UV-Lampen verhindern das Wachstum von Bakterien
im Befeuchtungswasser, wodurch der hygienische Betrieb und die
Betriebssicherheit erhéht werden.

Zusatzliche Umleitung durch Ventile ermoglicht engere Toleranzbereiche und
eine Kontrollgenauigkeit von bis zu +/- 2 %.

Bietet eine werkseitig eingebaute Kommunikationsschnittstelle zur
Integration des Luftbefeuchters in ein Gebdudeautomatisierungs- oder
SCADA-System.

Aktivkohlevorfilter entfernen freies Chlor aus dem Wasser. Empfohlen
flr Systeme mit integriertem Umkehrosmosesysteme, wenn die
Chlorkonzentrationen tber 0,05—0,1 mg/! liegt.

Ein selbst regenerierender lonentausch-Entharter ist ideal fiir Systeme
mit integrierten Umkehrosmosesystemen. Enthartet das Wasser vor dem
Umkehrosmosesystem und verldngert die Lebensdauer der Membran.

Bietet eine Hochleistungsumkehrosmosesystem, das direkt an das
Hochleistungspumpengestell angeschlossen werden kann.

Mit zusatzlichem Hochdruckschlauch fiir Verbindungen zwischen Pumpe und
Ventilblocken. Mit 3, 5 und 10 Metern Lange erhaltlich.

Flr isolierte oder doppelwandige Leitungen.




